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Konjugi erte Pasern, Verfahren zu deren Herstellung und 
diese Pasern en thaltende Materialien und Gegenstande 



Die Erfindung betrifft konjugierte Fasern a us einem ther- 
moplastischen, syntnetischen, ,organiscnen Polymerisat, ein aus 
diesen Pasemnergestelltes Pasermaterial und einen aus diesen 
Pasern nergestellten Pasergegenstand. 

Bislang wurden Adsorbentien, wie Aktivkonle Oder Silicagel, 
hauptsachlich in schleclit zu handhabender Pulverform oder Gra- 
nulatform verwendet. Dabei ergibt sich ein starker Druckab- 
fall, wenn ein Pluid durch die Schicnt des Adsorbens dringt. 
Dies tritt besonders dann stark in Erscneinung, wenn das Ad- 
sorbens in feinverteilter Porm vorliegt. Somit ist, wenn ein 
feinverteiltes Adsorbens mi t nonem Adsorptionsvermogen verwen- 
det wird, eine von inrem Aufb'au her stabile Packkolonne , in 
die das Adsorbens eingexuilt wird, und eine zusatzliche Ein- 
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ricbtung zur Aufnabme und Hachbehandlung des Adsorbens, das aus 
der Kolonne ausdringt, erf orderlich. Ein weiterer Nachteil be- 
steht darin, daB f einverteilte Adsorbensteilchen die Umgebung 
des Arbeitsplatzes verunreinigen. Weiterhin foihren die feinver- 
teilten Adsorbensteilchen zu einer hoben Packungsdichte und 
zeigen zu dem zu f iltrierenden Fluid eine schlechte Vertrag- 
lichkeit, was zu einer Verminderung der Wirksamkeit der Filtra- 
tion des Fluids durcb Adsorption fiibrt. 

Um diese Nachteile zu iiberwinden, wurden Untersucbungen durcb- 
gefubrt, um ein Adsorbens, wie Aktivkohle Oder Silicagel, mit 
der Oberflache eines Gefiiges aus Fas ermate rial zu verbinden. 

Einer der typiscben Versucbe bestebt darin, daB man natiirliche 
Oellulosef asern oder syntbetiscbe Fasern und ein Adsorbens in 
Wasser dispergiert und die Suspension gemsLB einem nassen Ver- 
fabren in Blatter iiberfubrt, wodurcb die Adsorbensteilcben in 
dem blattartigen Gefiige vorbanden sind. Bei diesem Verfabren 
erbalt man jedocb ein Material, bei dem sicb das Adsorbens wah- 
rend der Verwendung ablost, oder bei dem die Oberflache 

des Adsorbens durcb das Ausflockungsmittel bedeckt wird, was 
zur Folge bat, daB die zugesetzte Adsorbensmenge erhoht werden 
musste. Weiterbin sind derartige Filtermaterialien nur be- 
schrankt verwendungsf ahig. 

Weitere VorschlsLge umfassen die Herstellung eines nicht-gewobe- 
nen Fasergewebes, das Eintaucben des Fasergewebes in ein Kleb- 
mittel, in dem ein Adsorbens dispergiert ist, das Pressen, Trock- 
nen und Verfestigen des Gewebes. Es wurde jedocb aucb vorge- 
scblagen, das Fasergewebe in die Klebstoff-Fliissigkeit einzu- 
taucben, worauf man die Adsorbensteilcben auf staubt und man 
das Gefuge trocknet, Um das Adsorbens auf der Oberflache der 
Fasern zu fixieren. Diese Verfabren sind Jedoch wegen der gros- 
sen Anzabl von 3/erf abrensstuf en kostspielig. Bei dem sicb erge- 
benden Produkt sind die Oberflachen der einzelnen Adsorbensteil- 
cben mit einem Klebstoff -Film bedeckt, wodurcb die Wirkung des 
Adsorbens vermindert wird. Andererseits ergibt sicb ein starker 
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Druckabf all , wenn das Produkt als Filtermaterial verwendet wix-d. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es dalier, diese verschie- 
denen Nachteile zu iiberwinden. 

Erf indungsgemaB wird eine konjugierte Faser aus einem thermo- 
plastischen, synthetischen, organischen Polymerisat, die aus 
einem hochschmelzenden Polymerisatbestandteil und einem nied- 
rigschmelzenden Polymerisafbestandteil besteht, wobei der nied- 
rigschmelzende Polymerisatbestandteil einen Schmelzpunkt auf- 
weist, der mindestens 50° C niedriger liegt als der des hoch- 
schmelzenden Polymerisatbestandteils und die an der Oberflache 
mit Test anhaftenden f einverteilten Adsorbensteilchen versehen 
ist, geschaffen. 

Erf indungsgemaB wird ferner ein Fasermaterial oder ein Faserge- 
genstand, wie ein Werg-Material , ein Gewebe oder ein Vlies oder 
ein Textilmaterial oder ein geformter Gegenstand bereitgestellt , 
die aus konjugierten Fasernaus einem thermoplastischen, 

synthetischen, organischen Polymerisat bestehen, die aus einem 
bocbschmelzenden Polymerisatbestandteil und einem niedrig- 
schmelzenden Polymerisatbestandteil bestehen, wobei der niedrig- 
schmelzende Polymerisatbestandteil einen Scnmelzpunkt aufweist, 
der mindestens 50°C niedriger liegt als der des bo cbscbmelz en- 
den Polymerisatbestandteils und wobei die Faser auf der Ober- 
flacne mit f estannaf tenden f einverteilten Adsorbensteilchen 
versehen 1st. 

Im allgemeinen wird die erf indungsgemaBe konjugierte Faser, die 
feinverteilte Adsorbensteilchen auf dem niedrigschmelzenden Be- 
standteil auf weist , . hergestellt, indent man eine konjugierte Fa- 
ser, die aus zwei thermoplastiscnen, synthetischen, organischen 
Polymerisatbestandteilen besteht, von denen der eine einen 
Schmelzpunkt aufweist, der mindestens 50°C niedriger liegt als 
der des anderen Bestandteils, auf eine Temperatur erhitzt,. die 
hoher als der Schmelzpunkt des niedrigschmelzenden Bestandtei- 
les der konjugierten Faser, Jedoch niedriger als der Schmelz- 
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punkt des hochschmelzenden Bestandteils liegt, man die 
f einverteilten Adsorbensteilchen durch das Schmelzen mit dem 
niedrigschmelzenden Bestandteil der konjugierten Faser verbin- 
det und die Faser abkiihlt, wodurch die Teilchen fest auf dem 



In Pig. 4 gibt die Kurve A die Adsorptionscharakteristik des er- 
f indungsgemaBen Filters gemaB Tahelle VII und Kurve B diejenige 
des Aktivkohlef liters gemaB Tabelle VII wieder. 
Die erf indungsgemaBen P as ermateri alien oder Fasergegenstande, 
die aus einer konjugierten F -iser bestehen, die mit an dem nied- 
rigschmelzenden Bestandteil fest anhaftenden f einverteilten Ad- 
sorbensteilcben versehen ist, erha.lt man, indem man ein Faser- 
material oder einen Fasergegenstand, der aus einer kon<jugier- 
ten Faser besteht, die aus zwei thermoplastischen, synthetischen, 
organischen Polymerisatbe stand teilen aufgebaut 1st, von denen 
ein Bestandteil einen Schmelzpunkt aufweist, der mindestens 3?0°C 
niedriger liegt als der des anderen Bestandteils , auf eine Tem- 
peratur erhitzt, die hoher liegt als der Scbmelzpunkt des nied- 
rigschmelzenden Bestandteiles der konjugierten Faser, jedoch . 
niedriger als der Scbmelzpunkt des hochschmelzenden Bestandtei- 
les, man durch Schmelzen die f einverteilten Adsorbensteilchen 
mit dem niedrigschmelzenden Bestandteil der konjugierten Faser 
verbindet und das Fasermaterial oder den Fasergegenstand ab- 
kiihlt, /wodurch die Adsorbensteilchen auf dem niedrigschmelzen- 
den Bestandteil fixiert werden. 

Die erf indungsgemaBe konjugierte Faser umfaBt sowohl eine Fa- 
ser, bei der der eine Bestandteil den Kern und der andere eine 
Hulle um die sen Kern bildet, als aucb eine Faser, bei der der 
eine Bestandteil seitlicb neben dem. anderen Bestandteil vor- 
liegt, wobei die Bestandteile aus einera hochschmelzenden Poly- 
merisatbe stand teil und einem niedrigschmelzenden Polymerisat- 
bestandteil bestehen. Die Hulle besteht aus einem' niedrigschmel- 
zenden Polymer isat und der Kern aus einem hochschmelzenden Po- 
lymer! sat. 

Das zur Herstellung der erf indungsgemaBen konjugierten Faser 
verwendete Polymerisat 1st ein the rmop last isches , syntbetiscbes, 
organisches Polymerisat. Beispiele fur Polymerisate scblieBen 



niedrigschmelzenden Bestandteil fixiert werden. 
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Polyester, Polyamide, Polyolefine, Polystyrole, Polyur ethane , 
Polyester amide und Miscnungen dieser Polymerisate ein. 

Als hochschmelzenden Polymerisatbestandteil der erfindungsge— 
maflen konjugierten Paser kann man Polyester, wie Polyathyl en- 
ter ephthal at, und Polyamide, wie Nylon 6 Oder Nylon 6,6, ver- 
wenden. Als niedrigschmelzenden Polymerisatbestandteil kann 
man Polystyrole, Polyolef ine, wie Polyatnylen oder Polypropy— 
len, Polyvinylmateri alien, wie Polyacrylnitril oder Polyvinyl- 
cnlorid, modifizierte Polyester, wobei als dritter Bestandteil 
eine Saure, wie Isopnthal saure, Pntnal saure, Adipinsaure oder 
Sebacinsaure , oder ein Glykol, wie (Trimetnylenglykol, Hexa- 
metnylenglykol oder Cyclohexandimethanol, verwendet werden, 
oder Polyurethane einsetzen. 

Als niedrigschmelzenden Polymerisatbestandteil sollte ein Po— 
lymerisat mit einem Schmelzpunkt ausgewahlt werden, der min- 
destens 50°C niedriger liegt als der des nocnscnmelzenden Po— 
lymerisats. 

Wenn man eine kono'ugierte Paser, bei der die Bestandteile seit- 
licb nebeneinander liegen, verwendet , sollte das niedrigschmel- 
zende Po lymerisat wahrend eines Garnberstellungsverf ahrens, 
wie ZoB. wahrend des Reckens, nicht von dem nocnscnmelzenden 
Polymerisat getrennt werden. - 

Als hochschmelzenden Polymerisatbestandteil konnen aucb Glas- 
fasern oder Kohlenstof f-Fasern verwendet werden. 

Der hierin verwendete Ausdruck "Adsorbens" umfasst Adsorben- 
tien unci Katalysatoreh, die iiblicherweise verwendet werden und 
in f einer Teilchenform vorliegen konnen. Das erf indungsgemass 
verwendete Adsorbens schlieBt z.B. Aktivkohle, Aktivton, akti- 
ves Aluminiumoxyd , Siliciumdioxydgel , aktive Zeolithe,Moleku- 
larsiebe, Siliciumoxyd, Cyclodextrin, Ionenaustauscherharze , 
Met all e und Metalloxyde mit katalytischer Aktivitat, wie Kupfer, 
Platin, Silber, Zinkoxyd, Nickeloxyd, Manganoxyd, Gobaltoxyd, 
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Ceroxyd und Mischungen dieser Mat eri alien ein. 

Die beigefiigten Figuren 1 und 2 zeigen ein Beispiel einer kon- 
jugierten Faser, die mit feinverteilten Adsorbensteilchen ver- 
sehen 1st, die an dem niedrigschmelzenden Polymeri sat best and- 
teil der Faser fixiert sind. 

Die Figur -1 zeigt eine Schnittansicht einer konjugierten Faser 
vom Hulle-und-Kern-Typ, die mit Aktivkohle versehen wurde. Die 
Bezugsziffer 1 stellt einen niedrigscnmelzenden Bestandteil, 
der die Hiille bildet, die Bezugsziffer 2 einen ho chschmelz en- 
den Bestandteil, der den Kern bildet, und die Bezugsziff er 3 
die Aktivkohle dar, die teilweise in den niedrigschmelzenden 
Bestandteil 1 eingebettet und darauf fixiert ist. Die Figur 2 
zeigt ein Beispiel einer konjugierten Faser, die aus nebenein- 
anderliegenden Bestandteilen aufgebaut ist, und die aus eine'm 
niedrigschmelzenden Bestandteil 4- und einem ho chschmelz end en 
Bestandteil 5 besteht, und die mit Aktivkohle 3, die teilweise 
in die Schmelze des niedrigschmelzenden Bestandteils 4- einge- 
bettet und darin fixiert ist, versehen ist. 

Die vorliegende Erfindung wird genauer mit Hinsicht auf konju- 
gierte Pasern vom Hulle-und-Kern-Typ beschrieben; es versteht 
sich jedoch, daB sich konjugierte Fasern, die aus seitlich ne- 
beneinahderliegenden Bestandteilen bestehen, gleichartig ver- 
nal ten. 

Die erf indungsgemafie konjugierte Faser sollte, urn die Adsorbens- 
teilchen zu fixieren, erhitzt werden. Wenn jedoch die Fasern auf 
eine Temperatur erhitzt werden, die oberhalb 200°C liegt, ver- 
schlechtern sich die physikalischen Eigenschaf ten, wie das Kaum- 
gewicht, die Zahigkeit oder der Young' sche Modul. Weiterhin 
neigt dabei das geschmolzene Polymerisat dazu, die Oberflachen 
der Adsorbensteilchen zu bedecken, wodurch die Adsorptionskraf t 
des Adsorbens vermindert und .ein Film auf dem Fasergefiige ge- 
bildet wird. Somit sollte die Temperatur zur Fixierung des Ad- 
sorbens durch Schmelzen vorzugsweise so niedrig wie moglich 
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liegen. Dies ist auch mit Hinsicht auf die Verminderung des 
Warmeverlustes,durch den die Verf ahrenskosten beeinfluBt wer- 
den, wiinschenswert. Naturlich sollten Polymeri sate mit geeig- 
neten Schmelztemperaturen in Abhangigkeit von der Temperatur 
der Atmosphare, in der das Filtermaterial als Endprodukt ver- 
wendet wird, ausgewahlt werden. 

Zur Herstellung einer konjugierten Faser vom Hullen-und-Kern- 
Typ wurde ein Polyesterpolymerisat mit einem hohen Young' schen 
Modul als konjugierter Bestandteil verwendet, wobei als Kern- 
bestandteil das Polymerisat in einer derartigen Menge verwen- 
det wurde, daB der Kernbe stand teil 40 bis 80 % der Flache des 
Querschnitts der Faser ausmacht, wobei als Hullenbestandteil 
Polystyrol, das in der Hitze verspinnbar ist und mit dem Po- 
lyester relativ vertraglich ist, eingesetzt wurde. Wenn der 
Anteil des Kernbe standteiles mebr als 80 % der Flache des Quer- 
sclmitts ausmacht, ergeben sich durch Auswahl der Teilchen- 
groBe keine besonderen Schwierigkeiten beim Fixieren der Ad- 
sorbensteilchen.- Da jedoch der Kernbe standteil ein niedrig- 
schmelzendes Polymerisat ist, besitzt die sich ergebende kon- 
jugierte Faser ein schlechtes Raumgewicht, wodurch die Luft- 
durchlassigkeit und. die Porositat des f aserformigen Adsorp- 
tionsmaterials schwierig zu erreicben ist. Venn der Kernbe- 
standteil weniger als 40 % ausmacht, wird die Hullenschicht , 
auf der das Adsorbens fixierf wurde , zu dick, erweicht leicht 
und fliefit beim Erhitzen auf eine Temperatur oberhalb des 
Schmelzpunktes des diesen Bestandteil ausmachenden Polymeri- 
sats, was dazu fiihrt, daB dasAdsorbens bedeckt wird und sich 
ein Film auf dem Fasergefiige ausbildet. Somit bedeckt ein der- 
artiger Hullenbestandteil die durch die einzelnen Fasern ge- 
bildete Netzstruktur und vermindert die Wirkung der erfindungs- 
gemaBen Textilmaterialien und Gegenstande als Filtermateria- 
lien, da die Luf tdurchlassigkeit und die Porositat vermindert 
werden. 

Die Temperatur, bei der das Adsorbens auf die erf indungsgemafie 
konjugierte Faser aufgetragen wird, liegt mindestens 50, vor- 
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zugsweise mindestens 30°C holier als der Schmelzpunkt des nied- 
rigschmelzenden Be stand teils. Vorzugsweise liegt die Tempera- 
tur nicht hoher als 200°C, um die Funktiori der kdnjugierten Fa- 
ser nicht wesentlich zu verschlechtern und um das Adsorbens 
gleichfb'rmig auf zubringen. Venn die Temperatur 200°C iibersteigt, 
nimmt das Schrumpfen des Kernpolymerisats, wie des Polyesters, 
zu, wobei der Young' sche Modul der Faser schnell abnimmt und 
sich Unregelmassigkeiten bei der Auftragung des Adsorbens er- 
geben. Bei einer Temper atur unterhalb des Schmelzpuhktes des 
niedrigschmelzenden Bestandteils kann ein festes Fixieren des 
Adsorbens nicht erreicht werden und das Adsorbens lost sich 
von der Oberflache des Fasergefiiges ab, wodurch dessen Funk- 
tion verlorengeht. 

Die Menge des auf die Paser auf zubringenden Adsorbens variiert 
mit der Art des verwendeten Adsorbens, dem Verwendungszweck. 
des sich ergebenden adsorbierenden Materials und der Dicke 
(Denier) der tragenden Faser. Es ist allgemein bekannt, da£ 
das Adsorptionsvermogen mit der wirksamen Oberflache des Ad- 
sorbens verandert wird und das Adsorptionsvermogen groBer wird, 
wenn man kleinere AdsorbensteilchengroBen verwendet. Es ist 
demzufolge bevorzugt, daB man Teilchen aufbringt, die so fein 
wie moglich sind, wobei geeignete Mengen sich von 10 bis 50 % 
erstrecken. Venn eine zu groBe Adsorbens-Menge aufgebracht 
wird, lost sich das Adsorbens" wahrend der Verwendung von dem 
sich ergebenden Filtermaterial ab. 

Die kono'ugierte Faser, auf der Adsorbensteilchen fixiert sind, 
kann z.B. in wirksamer Veise gemaB einem Verspinnverf ahren zur 
Herstellung von konjugierten Fasern hergestellt werden, bei 
dem trockene erhitzte Luft» die eine geeignete und ausreichen- 
de Menge des Adsorbens enthalt, in einem Abstand von 15 bis 
30 cm von der Spinndusenoberf lache auf die. extrudierte Faser 
(Filament) blast, so daB die Temperatur der Faser oberhalb 
des Schmelzpunktes des niedrigschmelzenden Bestandteils liegt, 
wodurch das Adsorbens an den Fasern anhaftet und worauf man 
sofort anschlieBend das Garn auf eine Temperatur unterhalb 
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80°C abkiiblt und aufwickelt. Ein weiteres wirksames Verfabren 
bestebt darin, daB man die Faser nacb dem Verspinnen und Rek- 
ken auf eine Temperatur oberbalb des Scbmelzpunktes des nied- 
rigsiedenden Bestandteiles ernitzt und dann ein Adsorbens ge- 
gen die Faser "blast, wodurcb das Adsorbens an der Scbmelze an- 
naftet und worauf man die Faser auf eine Temperatur unterbalb 
80° C abkiiblt. 

Es ist ferner moglicb, versponnene und gereckte Fasern in ein 
Gewebe zu uberf-iibren, das G-ewebe als Gauzes zu erbitzen, ein 
Adsorbens auf das Gewebe zu spriiben, das Gewebe zwiscben Druck- 
walzen zur Verminderung der Dicke auf den gewiinscbten Vert bin- 
durcbzufubren und dann abzukiiblen. Ein weiteres wirksames Ver— 
fabren bestebt darin, daB man ein Adsorbens provisoriscb auf 
ein Gewebe aufbringt, bevor man das Gewebe ernitzt, worauf man 
das Gewebe erbitzt und formt. Das erbaltene gef ormte Produkt 
kann direkt, z.B. als Filter, verwendet werden. 

ErfindungsgemaB werden zunacbst gewobene oder gestrickte Gewe- 
be aus der erbaltenen konjugierten Faser bergestellt, worauf 
ein Adsorbens an der Oberf lacbe der gewobenen oder gestrickten 
Gewebe f ixiert werden kann, wodurcb sicb abnlicbe Virkungen er- 
geben. 

Ein Produkt, das als Piltermaterial niitzlicb ist, kann aucb er- 
balten werden, indem man die Monof ilamente der konjugierten Fa- 
ser zu einem Tucb verarbeitet und ein Adsorbens unter Einwir— 
kung von Warme auf der Oberf lacbe des Tucbes f ixiert. 

Urn die Verteilung des Adsorbens gleicbf b'rmiger zu gestalten, 
konnen Stapelfasern in eine baumwollartige Porm gebracbt werden. 
GemaB diesem Verfahren kb'nnen Produkte erbalten werden, die ei- 
ne gesteigerte Luf tdurcnlassigkeit und eine erbobte Beriibrungs- 
oberf lacbe mit einem zu f iltrierenden Material ' auf weisen, was 
das Ergebnis des verbesserten Raumgewicbts der Paser wegen der 
latenten Krauselung und dem Verfilzen der Pasern beim Ausbrei- 
ten ist. 
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Wenn ein gewebeartiges Fasermaterial verwendet wird, wird ge- 
maB einem Verfahren zunachst das Gewebe kontinuierlich in eine 
Vorerhitzungskammer eingef uhrt und durch zirkulierende heiBe 
Luft erwarmt, so daB das gesamte Gewebe auf eine Temperatur 
oberhalb des Schmelzpunktes des niedrigschmelzenden Bestand- 
teiles der konjugierten Faser erhitzt wird. Dann werden, wahrend- 
dem man diese Temperatur aufrechterha.lt, die f einverteilten * 
Adsorbensteilchen mit Hilfe erhitzter Luft auf das Gewebe ge- 
blasen, wobei sie an der Oberflache des Gewebes anhaften, und 
worauf man das Gewebe auf -Raumtemperatur abkiihlt, urn die Adsor- 
bensteilchen zu fixieren. AnschlieBend wird das Gewebe mit Was- 
ser gewaschen, um iiberschussige abgeschiedene Aktivkohle zu ent- 
fernen, worauf man das Material bei niedrigen Temperaturen trock- 
net und auf wickelt, 

Venn Aktivkohle, wie oben beschrieben wurde, auf der Oberfla- 
che der Faser fixiert wird, ist es bevorzugt, die Faser auf ei- 
ne Temperatur oberhalb des Schmelzpunktes des niedrigschmelzen- 
den Bestandteiles vor der Aufbringung der Aktivkohle zu erhitzen. 
Um die Adsorbensteilchen gleichformig auf der Oberflache der 
Fasern zu verteilen, spriiht man die Adsorbensteilchen direkt 
mit Hilfe einer Spriiheinrichtung auf die Fasern oder blast ei- 
ne Mischung der Adsorbensteilchen mit heiBer Luft aiif die Fa- 
sern. 

Bei derartigen konjugierten Fasern kann das Gewichtsverhaltnis 
zwischen dem hochschmelzenden Bestandteil und dem niedrigschmel- 
zenden Bestandteil derart ausgewahlt werden, daB der Anteil des 
niedrigschmelzenden Be stand teils 10 bis 90 Gew. be zo gen auf 
die konjugierte Faser als Ganzes betragt. Um die Eigenschaf ten 
der Faser voll auszunutzen und die Teilcheh eines Adsorbens 
gut zu fixieren, sollte der Anteil des niedrigschmelzenden Be- 
standteiles vorzugsweise 25 bis 50 Gew.-% betragen. 

Das erf indungsgemaBe Fasermaterial erhalt man gemaB einem Ver- 
fahren, bei dem man zwei thermoplastische , organische , syntheti- 
sche Polymerisate, die zu Fasern verformt werden konnen, und 
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die einen Unterscliied in den Schmelzpunkt en von mindestens 50° C 
aufweisen, gemaB einem konjugierten Spinnverf ahren, bei dem man 
ein hochschmelzendes Polymerisat als Kernbestandteil und ein 
niedrigschmelzendes Polymerisat als Hiillenbestandteil verwendet, 
wodurch man konjugierte Fasern bildet, "bei denen der Kern und 
die Hiille im wesentlichen in konzentrischer Veise angeordnet 
sind, worauf man die Fasern zu einem Biindel zusammenf ugt , das 
Biindel reckt, so daB das Schrumpfen in siedendem Wasser nicht 
mehr als 70 % betragt, man das Biindel ausbreitet, so daB sich 
die einzelnen Fasern nicht wesentlich iiberlappen, man ein fein- 
vert elites Adsorbens auf die Oberflache der Fasern und zwischen 
die einzelnen Fasern aufbringt, das Biindel auf eine Temperatur 
erhitzt, die boner liegt als der Schmelzpunkt des niedrigschmel- 
zenden Polymerisatbestandteils, Jedoch niedriger liegt als der 
Schmelzpunkt des hochschmelzenden Polymerisatbestandteils, wo- 
durch das f einverteilte Adsorbens auf der Schmelze des niedrig- 
schmelzenden Bestandteils anhaftet, und worauf man das Material 
abkiihlt, urn das Adsorbens auf dem Material zu fixieren. 

Das Verfahren und die Vorrichtung zum konjugierten Verspinnen 
konnen frei ausgewahlt werden. Mit Hinsicht auf den Verwendungs- 
zweck der adsorbierenden konjugierten Faser und die Produktivi- 
tat ist jedoch die Anwendung eines Schme lz spinnverf ahr ens be- 
vorzugt. Die Spinneinricbtung kann eine sein, wie sie iiblicher- 
weise zur Herstellung von Fasern des Hiillen-und-Kern-Typs ver- 
wendet werden. Vorzugsweise sollte die Vorrichtung jedoch der- 
art ausgebildet sein, daB der Kernbestandteil und der Hiillenbe- 
standteil in den sich ergebenden konjugierten Fasern im wesentlich* 
konzentrisch angeordnet sind. Wenn beide Bestandteile extrem 
exzentrisch sind, trennt sich die konjugierte Faser wahrend der 
Reckstufe in den Hiillenbestandteil und den Kernbestandteil, wo- 
durch sich ein Flaum auf der Faser ausbilden kann. Dadurch kann 
die Faser nicht in dem gewunschten Verhaltnis zur Einstellung 
der besonderen physikalischen Eigenschaf ten gereckt werden und 
weiterhin werden die fe invert eilten Adsorbensteilchen nicht 
gleichformig auf der Faser abgeschieden. Somit ist eine exzen- 
trische Anordnung der Hiillen- und -Kern-Be stand telle nicht er- 
wunscht. 
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Erf indungsgemaB wird eine Vielzahl versponnener Fasern gebiin- 
delt und mit einem Verhaltnis von z.B. mindestens 1,2, Jedoch 
nicht mehr als 5,3 gereekt. Jedes Reckverf ahren kann verwen- 
det werden, "bei dem das Schrumpfen der erhaltenen Faser in ko- 
chendem Vasser nicht menr als 70 % betragt. Das Schrumpfen 
der Faser in siedendem Wasser erreicht man durch Eintauchen 
der Paser wahrend 15 Minuten in siedendes Wasser, wobei das 
AusmaB der Schrumpfung in Prozent, bezogen auf die urspriingli- 
che Lange der Faser, angegeben ist. Venn das •Schrumpfen in sie- 
dendem Vasser 70 % iibersteigt, wird das f einverteilte Adsorbens 
nicht gleichf ormig wegen der Schrumpf belastung, die bei der 
Hitzebehandlung sich ergibt, durch Schmelzen fixiert. Veiterhin 
ist es, wenn die sich ergebende adsorbierende Faser in einer 
Form geformt wird, nicht mo glich wegen des Schrumpfens ein den 
Abmessungen der Form entsprechendes Produkt zu erhalten. 

Das gereckte konjugierte Fasergefiige sollte gleichformig in 
die einzelnen, dieses Material ausmachenden Faden bzw. Fasern 
aufgeteilt werden, so da£ sie sich nicht wesentlich uberlappen. 
Das Ausbreiten des Fasergefiige s kann gemaB ver schiedenen be- 
kannten Verfahren erfolgen. Ein sehr einfaches und wirksames 
Verfahren besteht darin, daB man das gereckte Faserbiindel al- 
ternierend iiber und unter eine Vielzahl von fest angeordneten 
Spitzen Oder Haken fiihrt. 

Das Ausbreitverf ahren ist erf indungsgemaB vor der Hitzebehand- 
lung und der Behandlung der Fasern mit dem f e invert eil ten Ad- 
sorbens wesentlich. Venn das Faserbiindel , ohne zuvor ausgebrei- 
tet zu sein, mit den f einverteilten Adsorbensteilchen in Beriih- 
rung gebracht und mit Hitze behandelt wird, ist das Anhaften 
der Adsorbensteilchen nicht ausreichend, da die einzelnen Fasern 
in einen sich iiberlappenden Zustand bewegt werden. .Veiterhin 

verkleben bei der Hitzebehandlung die sich iiberlappenden 
Fasern, zwischen denen keine Adsorbensteilchen vorhanden sind, 
durch das Schmelzen miteinander. Somit wird mikroskbpisch ein 
Film auf den Fasern gebildet, der das Durchtreten des zu fil- 
trierenden Materials verhindert. Es ist daher erf indungsgemaB 
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von wesentlicber Bedeutung, das Faserbiindel auszubreiten. 

Als Faserausbreiteinricbtung kb'nnen Schlitzwalzen (Walzen, die 
mit Scnlitzen versenen sind), Luftdiisen, Einricntungen zur Be— 
bandlung von losen Materialien, etc., verwendet werden. 

Die ausgebreiteten gereckten Fasern werden in ausgebreitetem 

Zustand aus einer Zufunrungseinricbtung, die aus einer Gruppe 

von Valzen bestebt, die einen derartigen Berubrungsdruck auf- 

weisen, daB der Scblupf als Folge der Scnrumpfbelastung, die 

bei der Warmebehandlung eintritt, uberwunden wird, gefiibrt, 

worauf eine bestimmte Menge f einverteilter Adsorbensteilcben 

auf die Fasern aufgebracbt wird. Z.B. wird das f einverteilte 

Adsorbens unter einem Tri enter mit dem ausgebreiteten Paser- 

biindel in Berubrung gebracbt, worauf sofort anscblieBend die 

Fasern durcb eine Hitzebebandlungseinricbtung gefiibrt werden, 

in der die vorhandenen f e invert ei It en Adsorbensteilcben in 

der Scbmelze zwiscben den Fasern und auf der Oberflacbe der 

Fasern anbaften, wabrenddem man den Hiillenbe stand teil der kon- 

jugierten Fasern auf eine Temperatur oberbalb des Schmelzpunk— 

tes dieses Materials, Jedocb eine Temperatur, die den Scbmelzpunkt 

des Kernbe standee i5s7ubersteigt, erhitzt. Bei dem. so bitzebe- 

nicht 

bandelten Fasergefiige sind die Fasern im wesentlicben/in komp- 
lizierter Weise miteinander verbunden, wanrend die feinverteil- 
ten Adsorbensteilcben auf den OberflaLcben der Fasern und zwi- 
scben den Fasern von der Scbmelze gebunden und fixiert sind. 
Man erhalt in dieser Weise eine adsorbierende Faser mit einem 
guten Adsorptions- und Filtrations-Vermogen. 

Die relativen Anordnungen der Vorricbtung zur Ausbreitung der 
Fasern und der Zufunrungseinricbtung sind keinen besonderen Be- 
scbrankungen unterworfen. Da o'edoch die Anordnung der Faser- 
ausbreiteinrichtung an der Riickseite der Faserzufuhrungsein- 
ricbtung eine Spannung auf das Faserbiindel als Ergebnis 

der Reibung, die sich beim Ausbreiten der Fasern ergibt, aus- 
iibt, was zu einem ungenugenden Kontakt zwischen der Faser und 
den Adsorbensteilchen fuhrt, ist es bevorzugt, die Faseraus- 
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breiteinricbtung vor der Zufunrungseinricbtung anzuordnen. Die 
Hitzebebandlung kann entweder in geschrumpftem Zu stand oder un- 
ter Spannung durcbgefiibrt werden, jedocb erfolgt diese Beband- 
lung vorzugsweise mit Hinsicht auf die Menge der f einverteil- 
ten Adsorbensteilcben unter einer Spannnng, die die Hitze- 
sebrumpfung ausgleicbt. 

Lie konjugierte Faser, die das f einverteilte Adsorbens entbalt 
und die in dieser Veise' bitzebebandelt wurde, wird durcb eine 
Aufnabmeeinricbtung abgezogen. Sie kann direkt entweder in der 
Form, in der sie vorliegt, oder nacb dem Zerscbneiden in klei- 
nere Stiicke in ein Adsorptionsf ilter gepackt werden. Sie kann 
aucb durcb Verpacken in eine Form oder durch Aufwickeln auf 
eine Form in eine zur Handhabung geeignete Form gebracbt und 
als Adsorptionsf ilter verwendet werden. 

Den erfindungsgemaBai Fasergegenstand erhalt man, indem man ei- 
ne Miscbung aus einem Gefiige aus konjugierten Fasern vom Hiil- 
len-und-Kern-Typ, wobei die Faser einen tbermoplastiscben, or- 
ganiscben, syntbetiscben Polymerisatbestandteil als Kern und 
ein anderes tbqrmoplastiscbes, organisches, syntbetiscbes Po- 
lymerisat mit einem Scbmelzpunkt , der mindestens 50°C niedri- 
ger liegt als der. Scbmelzpunkt des Kernpolymerisats , 
als Hullenbestandteil umfasst, wobei beide Bestandteile im we- 
sentlicben konzentriscb angeordnet sind^ und f einverteilten Ad- 
sorbens teilcben bei einer Temperatur oberhalb des Scbmelzpunk- 
tes des Polymerisats des Hullenbestandteils , jedoch bei einer 
Temperatur, die bober liegt als der Scbmelzpunkt des Polymeri- 
sats, das als Kernbestandteil verwendet wird, formt, wodurcb 
die f einverteilten Adsorbensteilchen auf den Oberf labben der Fa- 
sern und zwischen den Fasern fixiert werden. Bei diesem Form- 
verfahren wird eine Miscnung des zusammengesetzten Fasergefii- 
ges und der f einver beilten Adsorbensteilcben in eine Form ge- 
bracbt oder um ein Material, das es in irgendeiner Form balten 
kann, gewunden und bei einer. Temperatur oberbalb des Scbmelz- 
punktes des Polymerisats, das als Hiillenbe stand be il verwendet 
wird, Jedocb bei einer Temperatur, die nicbt boher liegt als 
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der Schmelzpunkt des als Kernbestandteil verwendeten Polymeri- 
sats, verformt. 

Das Fixieren der f einverteilten Adsorbensteilchen auf dem Fa- 
sergefiige kann durch Vermischen und Einbringen der Mischung 
in eine Form, durch. Zusammenbringen der "beiden Materialien und 
Fixieren der f einverteilten Adsorbensteilchen auf den Oberfla- 
chen der Fasern Oder zwischen den Fasern bei einer Temperatur, 
die oberhalb des Schmelzpunktes des Hiillenpolymerisats , jedocn 
nicht. hb'her als der Schmelzpunkt des Kern-Polymer is at s liegt; 
oder durch Einbringen des Fasergefiige s in eine Form oder durch 
Inberiihrungbringen mit der Form und Zugeben f einverteilter Ad- 
sorbensteilchen; durch gleichf ormiges Inberiihrungbringen des ' 
Fasergefiiges und des Adsorbens durch mechanische Verf ahrenswei- 
sen und Fixieren des Adsorbens auf den Oberflachen der Fasern 
oder zwischen' den Fasern bei einer Temperatur oberhalb des 
Schmelzpunktes des Hiillenpolymerisats, jedoch bei einer Tempe- 
ratur, die nicht hoher liegt als der. Scnmelzpunkt des Kernpo- 
lymerisats, erfolgen. Um den geformten adsorbenshaltigen Faser- 
gegenstand gleichformig mit den f einverteilten Adsorberteilchen 
in Beruhrung zu bringen, wird das Fasergefiige in eine Form ein- 
gebracht oder mit einer Form in Beruhrung gebracht und auf ei- 
ne Temperatur erhitzt, die oberhalb eines Punktes liegt, bei 
dem das Fasergefiige wesentlich schrumpfen kann und die hoch- 
stens 30°C oberhalb des Punktes liegt, bei dem das Hiillenpoly- 
merisat zu erweichen beginnt. AnschlieBend werden die f einver- 
teilten Adsorbensteilchen zugegeben und konnen bei einer Tempe- 
ratur oberhalb des Schmelzpunktes des Hiillenpolymerisats,. Je- 
doch bei einer Temperatur, die nicht hoher liegt als- der Scnmelz- 
punkt des Kernpolymerisats auf den Oberflachen der Fasern oder 
zwischen den Fasern fixiert werden. 

Die Form des erf indungsgemaBen geformten Fasergegenstandes kann 
durch die Auswahl der Form f rei . gewahlt werden. Die Form kann 
eine GuBform sein, die ubli.cherweise in einer. GieBerei verwen- 
det wird, oder kann eine Form sein, die lediglich eine Form 
aufrechterhalt. Z.B. kann eine Misc.hung des- Pa serge fiiges mit 
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einem f einverteilten Adsorbens mit Hilfe eines Drahtnetzes zu- 
sammengewickelt werden. 

Die erfindungsgemsLBen Fasermaterialien oder Fasergegenstande 
konnen auch durcii ein Verfahren hergestellt werden, das darin 
besteht, daB man einen geformten Gegenstand, der aus einer kon- 
Ougierten Paser besteht, die axis mindestens zwei thermoplasti- 
schen, synthetiscben, organiselien Poiymerisatbestandteilen auf- 
gebaut ist, wobei ein Bestandteil einen. Schmelzpunkt besitzt, 
der mindestens 50°C niedriger liegt als der Schmelzpunkt des 
anderen Best andteils, mit einer Dispersion behandelt, die fein- 
verteilte Adsorbensteilchen enthalt, man das Material oder den 
Gegenstand presst, bis der Flussigkeitsgehalt 100 bis 700 % des 
Materials oder des Gegenstandes betragt, man das Material oder 
den Gegenstand trocknet, das Material oder den Gegenstand auf 
eine Temperatur erhitzt, die oberhalb des Schmelzpunktes des 
niedrigscbmelzenden Bestandteils der konjugierten Paser, je- 
docb nicbt hoher als der Schmelzpunkt des hochschmelzenden Be- 
standteils liegt, wodurch die f einverteilten Adsorbens teilchen 
an dem geschmolzenen niedrigscbmelzenden Bestandteil der konju- 
gierten Paser anbaften, wo r auf man das Material oder den Gegen- 
stand abkiihlt und verfestigt. 

Venn der Paser gegenstand in einer Fliissigkeit, vorzugsweise ei- 
ne wassrige Dispersion, die 10 bis 4-0 Gew.-% der f einverteilten 
Adsorbensteilchen enthalt, eingetaucbt wird, absorbieren die 
Adsorbensteilchen die Flussigkeit vollstandig, und wenn man die 
Dispersion stehenlasst, flocken die Adsorbensteilcben aus und 
werden ausgefallt. Jedocb ist z.B. im Pall von Aktivkohle die 
Ausfallungsgeschwindigkeit wegen der Porositat dieses Materials 
besonders klein und demzufolge kann eine Adsorbensdispersion 
durcb sehr geringfugige aussere Einwirkung gleicbformig disper- 
giert werden. Demzufolge kann das Adsorbens gleicbformig und 
vorlauf ig an dem eingetauchten blattartigen oder blockartigen 
geformten Pasergegenstand anbaften. Durcb Erhitzen des Gegen- 
standes kann man einen Pasergegenstand erhalten, der adsorbie- 
rende Pasern mit guten Filtereigenschaf ten aufweist, wobei die 
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Adsorbensteilchen gleicnf ormig angeordnet und fixiert sind. 

Das f einverteilte Adsorbens wird in Form einer gleicbf ormigen 
10 bis 40 Gew.-%-igen wassrigen Dispersion in bekannter Veise 
durch Eintaucben oder durcb Spriihen auf den Fasergegenstand 
aufgebracht. Da das Adsorbens gleicbf ormig in Wasser disper- 
giert ist, baften die Adsorbensteilcben gleicbf ormig an dem 
Fasergegenstand an, obne daB ibre wirksamen Oberflachen bedeckt 
werden., Venn die Konzentration der Adsorbensteilcben in der waB- 
rigen Dispersion aus dem oben angegebenen Bereicb von 10 bis 
40 Gew. -% fallt, wird das Filtervermogen des Fasergegenstandes 
verschlecbtert. Die Menge der Adsorbensdispersion betragt, da- 
mit man ein gleichformiges Anhaften des Adsorbens an einer ge- 
eigneten Menge des Fasergegenstandes erreicbt, geeigneterweise 
die 5- bis 15-fache Menge des blattartigen oder blockartigen 
Fasergegenstandes. Der Fasergegenstand wird dann gepreBt, bis 
der Wassergebalt des Gegenstandes 100 bis 700 % betragt, wobei 
die Adsorbensteilcben vorlaufig an dem Fasergegenstand anhaften. 
Wenn der Wassergebalt aus dem oben angegebenen besonderen Be- 
reicb fallt, ist das Anbaften des Adsorbens an dem Fasergegen- 
stand nicbt ausreichend. 

Zur Entf ernung des Vassers wird der blattartige oder blockarti- 
ge Fasergegenstand, der eine groBe Menge der Adsorbensdisper- 
sion enthalt, mit einer Einrichtung, bei denen das AusmaB des 
Quetscbens gesteuert werden kann, wie Quetschwalzen, geeigne- 
terweise entsprecbend der Dicke des adsorbierenden Fasergegen- 
standes, der gewiinscbten Adsorbensauf nahme und der Temperatur 
der Schmelzf ixierung in der anscblieBenden. Stufe, abgepresst. 
Der Fasergegenstand wird getrocknet und dann auf eine Tempera- 
tur oberhalb des Schmelzpunktes des Hullenbestandteils , jedoch 
auf eine Temperatur, die nicbt hc-her liegt als 60°C, oberbalb 
des Schmelzpunktes erbitzt. Venn in dem Gegenstand entbaltenes 
Vasser verdampft wird, wird dabei das Adsorbens aktiviert. 

Erf indungsgemaBe Fasergegenstande , bei denen eine Mehrzabl von 
Fasern im wesentlicben in einer Ricbtung angeordnet sind, er- 
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halt man gemaB einem Verfahren, das darin besteht, daB man ei- 
ne Vielzahl von konjugierten Pasern vom Hullen-und-Kern-Typ, 
die aus einem f aserbildenden, thermoplastischen, organischen, 
synthetischen Polymerisatbestandteil als Kern und einem ther- 
moplastischen, organischen, synthetischen Polymerisatbestand- 
teil mit einem Schmelzpunkt, der mindestens 50°C niedriger liegt 
als der des . Polymerisats, das als Kernbe standteil verwendet wird, 
als Eulle zu einem Biindel zusammenf asst , man dafiir sorgt, dass 
die f einverteilten Adsorbensteilchen auf den Oberflachen der 
Pasern und zwischen den Pasern vorhanden sind, man die f einver- 
teilten Adsorbensteilchen bei einer Temperatur, die oberhalb 
des Schmelzpunktes des Polymerisats, das als Hull enb est and teil 
verwendet wird, die j'edoch niedriger liegt als der Schmelzpunkt 
des als Kernbe standteil verwendeten Polymerisats mit den Pasern 
durch das Schmelzen verbindet; Oder indem man die f einverteil- 
ten. Adsorbensteilchen auf den Oberflachen der konjugierten Pa- 
sern bei einer Temperatur oberhalb des Schmelzpunktes des Po- 
lymerisats, das als Hull enbe stand teil verwendet wird, jedoch 
bei einer Temperatur, die niedriger liegt als der Schmelzpunkt 
des Polymerisats, das als Kernbe stand teil verwendet wird, 
fixiert, man eine Vielzahl derartiger konjugierter Pasern pa- 
rallel ausrichtet und sie im wesentlichen in einer Richtung 
warmebehandelt und die Pasern bei einer Temperatur oberhalb 
des Schmelzpunktes des Polymerisats, das als Hiillenbestandteil 
verwendet wird, jedoch bei einer Temperatur, die niedriger liegt 
als der Schmelzpunkt des als Kernbestandteil verwendeten Poly- 
merisats zu einem Gegenstand formt. 

Beim Verfahren zur Vereinigung einer Vielzahl erfindungsgemas- 
ser konjugierter Pasern zu einem Biindel werden zunachst eine 
Vielzahl konjugierter Pasern zu einem Biindel zusammengef asst , 
worauf man dafiir Sorge tragt, daB f einverteilte Adsorbensteil- 
chen auf den konjugierten Pasern vorhanden sind, worauf man 
die f einverteilten Adsorbensteilchen mit den Oberflachen der 
Pasern und zwischen den Pasern bei einer Temperatur, die ober- 
halb des Schmelzpunktes des als Hiillenbestandteil verwendeten 
Polymerisats, jedoch bei einer Temperatur, die niedriger liegt 
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als der Schmelzpunkt des als Kernbestandteil verwendeten Poly- 
merisats fixiert, worauf man die Hitzebehandlung im wesentli- 
chen in einer Richtung durchfuhrt, urn eine Vielzahl der Fasern 
im wesentlichen in einer Richtung auszurichten. Altemativ wer- 
den die f einverteilten Adsorbensteilchen zunachst bei einer Tem- 
peratur oberhalb des Schmelzpunktes des als Hullenbestandteil 
verwendeten Polymerisats, jedoch bei einer Temperatur, die nied- 
riger iiegt als der Schmelzpunkt des als Kernbestandteil ver- 
wendeten Polymerisats, durch Schmelzen auf den konjugierten Fa- 
sern angebracht, worauf eine Vielzahl derartiger konjugierter 
Fasern parallel ausgerichtet wird. Die Fasern werden dann bei 
der oben angegebenen Temperatur geformt^ so daB die das Material 
ausmachenden Fasern im wesentlicben in einer Richtung ausgerich- 
tet sind. 

Zur Herstellung eines zylindrischen adsorbierenden Fasergegen- 
standes werden die einzelnen Fasern derart gebundelt , . daB die 
Faserachsen z.B. parallel zu der Mittelachse des Zylinders oder 
mit einer vorherbestimmten Neigung zu dieser Achse angeordnet 
sind. Zur Herstellung eines gebogenen rohrenartigen adsorbie- 
renden Fasergegenstandes wird dem Robr eine bestimmte Form ver- 

lieben, wobei die Fasern langs der inneren Wandung des geboge- 
sem 

nen Robres angeordnet/ konnen oder indem man das gesamte Faser- 
biindel um einen gewissen Torsionswinkel verdrebt. Weiterhin, 
muB die Acbse einer jeder, das- Material ausmachenden Faser 
nicht durcb beide Endoberf lacben des adsorbierenden Faserge- 
genstandes in bestimmter 'Richtung sicb erstrecken. Z.B. werden 
fur einen konischen trichterf ormigen adsorbierenden Fasergegen- 
stand die Fasern derart angeordnet, daB ibre Achsen zur Spitze 
des Konus gericbtet sind, und wobei einige dieser Fasern pa- 
rallel miteinander. in einem kreisf ormigen Robr angeordnet sind, 
das sicb aus dem Konus erstreckt und durcb diesen bindurcbtritt. 
Erf indungsgemaB kann ein Faserbiindel weiter in einem gewissen 
Winkel um ein Faserbiindel gewickelt werden, bei dem eine Viel- 
zahl von Fasern in einer gewissen Richtung angeordnet sind. 

Selbst wenn der adsorbierende Fasergegenstand derart geformt 
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wird, daB die Achsen der die sen Gegenstand ausmachenden Fasern 
zufalligerweise angeordnet sind, ergibt sich durch die Netz- 
struktur der Fasern eine gute Filtrationswirkung und wegen des 
Adsorptionsvermogens des f einverteilten Adsor"bens ein gutes Ad- 
sorptionsf iltervermogen. Da jedoch die den Gegenstand ausma- 
chenden Fasern zufalligerweise angeordnet sind, ist der Druck- 
abfall eines zu f iltrierenden Fluids grb'Ber als es der Fall 
ware, wenn man den nach dem erf indungsgemaBen Verfahren erhal- 
tenen adsorbierenden Faser gegenstand verwendet. Somit ist die 
Wirkung der vorliegenden Erfindung dann besonders ausgepragt, 
wenn die Adsorption bei hoher Geschwindigkeit erfolgen soil. 

Kugelartige oder f lockenartige Fasergegenstande, die aus kon- 
jugierten Fasern auf deren Oberflache auf dem niedrigschmelz en- 
den Bestandteil f einverteilte Adsorbensteilchen fixiert sind, 
erhalt man gemaB einem Verfahren, das darin besteht, daB man 
konjugierte Fasern, die aus mindestens zwei thermoplastischen, 
synthetischen, organischen Polymerisatbestandteilen bestehen, 
wobei einer der Bestandteile einen Schmelzpunkt aufweist, der 
mindestens 50° C niedriger liegt als der Schmelzpunkt des ande- 
ren Bestandteils , auf eine Lange von 0,1 bis 15 mm schneidet, 
man zu dem sich ergebenden Gefiige aus kurzen Fasern 5 bis 150 
Gew. -% der f einverteilten Adsorbensteilchen, bezogen auf das 
Gewicht des Gefiiges, zugibt, man ^d as Gefiige aus kurzen Fasern, 
das die f einverteilten Adsorbensteilchen enthalt, vermischt 
und unter Bildung kugelartiger oder f lockenartiger Gegenstan- 
de ruhrt, das Material auf eine Temperatur erhitzt, die hoher 
liegt als der Schmelzpunkt des niedrigschmelzenden Bestand- 
teils, jedoch niedriger als der Schmelzpunkt des ho chschmelz en- 
den Bestandteils und man die Gegenstande abkuhlto 
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Die vorliegende Erfindung soil im folgenden anhand konjugierter 
Fasern vom Hiillen - und— Kern— Typ erlautert werden, die aus Poly- 
athylenterephthalat als Kern-Bes tandteil und Polystyrol * al s Hul- 
lenbestandteil bestehen. Ein Wergmaterial , das aus konjugierten 
Fasern vom Hiillen - und- Kern- Typ besteht und das mit Hilfe einer 
iiblichen Verspinneinrichtung zur Herstellung konjugierter Fa- 
sern versponnen worden war, wurde direkt und ohne gekrauselt 
zu werden zu einer Lange von 0, 1 bis 15 mm zerschnitten. Da die 
Faserlange sehr kurz ist, sind die sich ergebenden Stapelfasern 
nicht miteinander verflochten. Die Krauselbehandlung ist nicht 
unbedingt erf order lich , kann jedoch ohne nachteilige Wirkung auf 
das erfindungsgemafle Verfahren durchgefiihrt werden. Die ge- 
schnittene Lange der Faser sollte vorzugsweise kiirzer sein als 
diejenige, die man tiblicherwei se bei normalen Spiryiverfahren 
verwendet. Natiirliche Baumwolle besitzt eine Faserlange von 20 
bis 30 mm, und synthetische Fasern besitzen vor der Verarbei- 
tung auf einem Spinnrahmen eine Faserlange von 25 bis 75 mm. 
Erfindungsgemafl muS die Lange der geschnittenen Faser 15 mm 
bis Q, 1 mm betragen. Da die Kohasion der Fasern des Gefuges 
sehr gering ist, kann die Stufe der Ausbreitung der Fasern ver- 
mieden werden. Das Gefuge der kurzen Fasern wird dann mit den 
Adsorbensteilchen vermischt. Z.B. wird es mit Aktivkohle, Man- 
ganoxyd oder Silicagel mit einer KorngroBe von 0,048 mm (300 
mesh) vermischt. Das Vermischen erfolgt geeigneterweise mit 
Hilfe eines rotierenden Trommelmischers , wobei die Adsorbens- 
teilchen gleichfdrmig an den Oberflachen der Fasern anhaften. 
In Abhangigkeit von der Art der Faser, der TeilchengroBe des 
Adsorbens tind des Mischverhaltnisses der Faser und des Adsor- 
bens kann die sich ergebende Mischung Formen annehmen, die sich 
von brockeligen Flocken mit einem Durchmesser von 1 bis 3 mm bis 
zu kugelartigen Teilchen mit einem Durchmesser von 0,3 bis 1 cm 
erstrecken. Diese Teilchen werden kontinuierlich erhitzt, so dafi 
sie nicht durch Agglomerieren eine zusammenhangende Masse bil- 
den, und werden dann auf eine Temperatur erhitzt, die oberhalb 
des Schmelzpunktes des niedrigschmelzenden Bestandteils der Fa- 
ser liegt. Die auf den Oberflachen der Fasern oder zwischen den 
Fasern vorhandenen Adsorbensteilchen haften an dem niedrigschmel- 
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zenden Polymerisat-Bestandteil der Faser an und werden- durch 
Abkiihlen auf eine Temp eratur, die unterhalb des Schmelzpunk- 
tes des niedrigschmelzenden Polymerisat-Bestandteils liegt, 
fixiert. Die sich ergebenden Teilcheri, in denen die Adsorbens- 
teilchen an die Fasern gebunden sind, sehen, wenn z.B. Aktiv- 
kohle als Adsorbens verwendet wird, wie granulierte Aktivkoh- 
le aus, besitzen jedoch bei der Verwendung unterschiedliche 
Eigenschaften. Diese Eigenschaf ten sind die folgenden: 

1») Die sich ergebenden Teilchen besitzen ein gemessenes spe- 
zifisches Gewicht von 0,08 bis 0,2 g/ccm, wahrend Aktiv- 
kohle ein gemessenes spezifisches Gewicht von 0,4 bis 0,8 g/ 
ccm besitzt, wodurch sich ein sehr geringer Druckabfall bei 
der Verwendung ergibt. 

2«) Auf Grund des f einverteilten Kohlenstoffs ist das Produkt 
hinsichtlich des augenblicklichen Adsorptionsvermogens von 
besonders iiberlegener Qualitat. 

3o) Die Herstellungskosten liegen niedrig. 

4. ) Das Packen von Adsorptionsturmen mit dem Produkt und die 

Reaktivierung des Produktes konnen leicht und in kurzer 
Zeit erfolgen. Weiterhin sind die Regenerierung skosten 
niedrig. 

5. ) Da das erfindungsgemafie Produkt erneut geschmolzen werden 

kann, ist es moglich, das Faserprodukt in verschiedenen 
Formen zu verwenden und einen adsort ierenden geformten Fa- 
sergegenstand in einfacher Weise zu erhalten. 

6. ) Das Produkt ist, selbst wenn es in gepacktem Zustand vi- 

briert wird, gerauschlos und kann somit in Flugzeugen, 
Automobilen oder Schiffen Verwendung find en. 
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Das bei diesem Verfahren verwendete Fasermaterial besteht aus 
mindestens zwei Substanzen, von denen eine ein klebender Be- 
standteil ist, der einen Schmelzpunkt aufweist, der mindestens 
urn 50°C niedriger liegt als der des anderen Bestandteils , und 
das Fasermaterial kann ein Fasermaterial voni Hullen - und - Kern- 
Typ (entweder exzentrischer oder konzentrischer Anordnung ) oder 
ein Material, bei dera die Bestandteile seitlich nebeneinander 
angeordnet sind, sein. Im allgemeinen sind fur industrielle 
Anwendungen Zwei-Komponenten-Fasermaterialien am nutzlichsten . 
Die optimalen Bestandteile der Materialien werden in Abhangig- 
keit von der Art des verwendeten Adsorbens, der Atmosphare, in 
der das Material verwendet wird, z.B. der Temperatur, bei der 
es verwendet wird, ausgewahlt. Die folgende Tabelle zeigt ein 
Beispiel fiir eine derartige Auswahl. 



Tabelle I 
Kombinationen von Fasermaterial ien 



Temperatur, bei der 
das adsorbierende 
Filtermaterial ver- 
wendet wird 


Komponente A 
(nicht-schmelzen- 
der Bestandteil) 


Komponente B 

( schmelzender und 

klebender 

Bestandteil ) 


Raumtemperatur bis 
etwa 100°C 

hohere Tempera turen 
(etwa lOO bis 2O0°C) 


Poly-<f -caprolactam 
Polyathylentereph t haOat 
Polyh examethylen- 
adipinsaur earn id 
Polyathylennaphthalat 

Glasf aser 

Kohl ens toff-Faser 

m-Phenyl eni sophthal- 
amid 


Polyathvlen 
Poly propyl en 
Polymethyl- 
acrylat 

Nylon 6/Nylon 66- 

Mischpolymerisat 

Polyurethan 

Poly- t** -aminounde- 

cancarbonsaure 

Polys tyrol. 



Die Bestandteile einer konjugierten Zwei-Komponenten-Faser soil- 
ten unter Berucksich tigung der Temperatur, bei der das adsorbie- 
rende Filtermaterial als Endprodukt verwendet wird, ausgewahlt 
werden. Mit anderen Worten, sollten beide Bestandteile einen 
Schmelzpunkt aufweisen, der hoher liegt als die Temperatur, bei 
der das Filtermaterial normalerweise verwendet wird, und der Be- 
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standteil A sollte einen Schmelzpunkt aufweisen, der mindestens 
5p°C hoher liegt als der Schmelzpunkt des Bestandfceils B. 

Die Anordnung der zwei Bestand telle in der konjugierten Zwei- 
Bestandteil-Faser kann variiert werden. Ein Bei spiel ist eine 
gleichformige Mischung der zwei Bestandteile. Z.B. kann eine 
Mischung aus Poly- t -capro lactam und 80 Gewichts-% Polyathylen- 
terephthalat bei 270°C schmelz-versponnen werden, wodurch das 
erstere Material in Form nadelf drmiger Inseln gleichformig in 
dem letzteren Material angeordnet wird. Diese Faser kann durch 
Erhitzen auf 230°C, eine Temperatur, die oberhalb des Schmelz- 
punktes von Poly-£-caprolactam liegt, aktiviert werden, wobei 
Poly-^-caprolactam als Klebs tof f-Bestandteil wirkt. Eine kon- 
jugierte Faser, bei der die Bestandteile seitlich nebeneinander 
liegen, oder eine konjugierte Faser vom Hullen - und-Kern-Typ 
kann man erhalten, wenn man die beiden Bestandteile aus getrenn- 
ten Zufuhrungseinrichtungen in die Spinnduse einfuhrt. Im Fall 
der Hiillen-und-Kern- Anordnung sollte der Hullen-Bestandteil 
einen Schmelzpunkt aufweisen, der mindestens 50 0 C niedriger 
liegt als der Schmelzpunkt des Kern-Bestandteils . Weiterhin 
sollten beide Bestandteile die Eigenschaft aufweisen, konju- 
giert versponnen werden zu kcinnen. Die konjugierte Faser vom 
' HUllen-und-Kern-Typ kann man auch durch ein Verfahren, das kein 
Spinnverfahren ist, d.h. durch Uberziehen mit Harz, herstellen, 
wobei man ein Buschel oder ein Gewebe, das aus einem einzelnen' 
Polymerisat-Bestandteil besteht, in eine Losung oder eine Dis- 
persion eines als Hullen-Bestandteil dienenden Polymerisats 
eintaucht, worauf man das Material trocknet und eine Zwei-Kom- 
ponenten-Faser erhalt, bei der der Hullen-Bestandteil in Form 
eines dunnen Uberzugs auf der Oberflache des Kern-Bestandteils 
vorliegt. Bei diesem Verfahren mu ss das Polymerisat, das den 
Hullen-Bestandteil ausmacht, nicht no twendigerweis e eine Film- ' 
bildungseigenschaft aufweisen, und die Schmelzpunkte oder Zer- 
setzungspunkte der beiden Bestandteile konnen sich urn mehr als 
150 C voneinander unterscheiden. 
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Weiterhin kann, wenn die Anzahl der Uberziige, bei denen unter- 
schiedliche Polymerisatarten verwendet werden, erhoht wird, 
eine konjugierte Faser mit drei oder mehr Bestandteilen leicht 
erhalten werden. 

Die einfachste und wirtschaf tlichste Weise zur Ausbildung einer 
konjugierten Zwei-Komponent en=Faser vom Hiillen-und-Kern-Typ ist ■ 
das Spinnverf ahren. Der Anteil des Kern-Bestandteils sollte min- 
destens 45 %, vorzugsweise mindestens 50 % und bis zu 85 % be- 
tragen. Um die Form der Faser beizubehalten , wenn die Faser in 
baumwollartige oder f lockenartige Gegenstande uberfiihrt wird, 
sollteder Anteil des Kern-Bestandteils vorzugsweise -mindestens 
50 % ausmachen. 

Das Verf ahren zur. Herstellung kugelartiger oder f lockenartiger 
adsorbierender Fi 1 term at eri alien wird weiter unten im Detail be- 
schrieben. 

Im allgemeinen sind versponnene Fasern wegen ihrer Krauselung 
und ihrer Lange miteinander verflochten und zeigen als Gefiige 
eine baumwollartige, fullige Form. Durch graduelles Verkiirzen 
der Faserlange wird die Verflechtung der Fasern graduell ver- 
mindert. Versponnene Fasern besitzen im allgemeinen eine Lange 
von mindestens 20 cm, wobei das AusmaB der Verflechtung der Fa- 
sern die Eigenschaf ten, insbesondere die Zahigkeit der verspon- 
nenen Garne, in starkem Mafie beeinfluBt. Erf indungsgemaB soli- 
ten die Fasern eine Lange von 0,1 bis 15 mm, vorzugsweise 2 bis 
7 mm, aufweisen. Fasern mit dieser Faserlange sind kaum mitein- 
ander verflochten und zeigen ein Verhalten und ein Aussehen, das 
dem von Pulvern ahnelt. Wenn ein Gefiige aus diesen kurzen Fasern 
in einem. Drehmischer, wie einem runden Behalter oder einer Trom- 
mel, vermischt und geruhrt wird, bilden sich nach und nach 
kleine Kugelchen mit einem Durchmesser von 1 mm bis 1 cm. Fasern 
wie Nylon- , Polyester- oder Polypropylenf asern , die leicht. selbst 
wahrend der Verwendung in dert Vorrichtungen Kugelchen bilden, 
bilden diese in relativ kurzer Zeitdauern aus, wahrend Fasern, 
wie Acrylfasern, Acetatfasern oder Rayonfasern, die wahrend der 
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Verwendung in den Einrichtungen kaum Kiigelchen ausbilden, 
schwierig durch Behandlung in einer rotierenden Trommel in 
Kugelform uberfuhrt werden konnen. Der Grund fur dieses Ver- 
halteri ist nicht belcannt. Untersuchungen zeigten jedoch, dafl 
durch Schmelzverspinnen erhaltene Fasern leichter in Kugelform 
uberfuhrt werden konnen, als man es mit Fasern erreicht, die 
durch Trockenverspinnen oder Naflverspinnen erhalten wurden. Kugel- 
artige Geg ens tande konnen dann leicht erhalten werden, wenn die 
Fasern gekrauselt sind. Wenn die Adsorbensteilchen wahrend der 
Stufe des Verruhrens der kurzen Fasern in einer rotierenden 
Trommel zugegeben werden, werden die Adsorbensteilchen mit den 
Fasern vermischt und haften gleichformig an den Oberflachen 
der Fasern an. Die kurzen Fasern bilden dann, wahrenddem die 
Adsorbensteilchen an ihren Oberflachen festhaften, kugelarti- 
ge Teilchen. Beim weiteren Fortschreiten der Mischbehandlung 
schlieBen die kugelartigen Teilchen die Adsorbensteilchen ein, 
und die Adsorbensteilchen werden nicht nur auf den Oberflachen 
der Fasern, sondern auch zwischen den einzelnen Fasern festge— 
halten. Anschliefiend wird das Innere des sich drehenden Zylin— 
dersoder Rotors erhitzt, urn die Temperatur des niedrigschmel- 
zenden Bestandteils der Faser auf einen Punkt oberhalb des 
Schmelzpunktes zu bringen. Die Adsorbensteilchen werden dann 
durch die Schmelze auf den Oberflachen der Fasern und zwischen 
den Fasern f estgehaiten. Die Temperatur wird dann auf eine Tem- 
peratur unterhalb des Schmelzpunktes des niedrigschmelzenden 
Bestandteils abgesenkt, wodurch die Adsorbensteilchen vollstan- 
dig fi^ciert werden, Wahrend des Erhitzens und des Abkiihlens 
konnen die kugelartigen Teilchen in stationarem Zustand gehal- 
ten werden. Vorteilhaf terweise rotiert und vermischt man das 
Material jedoch kontinuierlich , urn ein Zusammenballen der ku- 
gelartigen Teilchen zu einer groBen Masse zu vermeiden. Welter— 
nin werden durch Rotieren und Mischen der kugelartigen Gegen- 
stande bei hohen Temperaturen die Adsorbensteilchen erneut an die 
kugelartigen Geg ens tande gebunden. 

Die Menge des zu den Fasern zugegebenen Adsorbens variiert in 
Abhangigkeit von der Grofle der Adsorbensteilchen. Wenn die 
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Grofle der Adsorbensteilchen zu groB ist, ist die Haftung des 
Adsorbens an der Oberflache der Faser erschwert, wodurch es 
schwierig wird, in glatter Weise kugelchenartige Gegenstande 
herzustellen. Somit sollten die Adsorbensteilchen eine GroBe 
von weniger als 0,149 mm ( 100 mesh), vorzugsweise weniger als 

0. 174 mm (200 mesh) aufweisen. 

Die Menge des Adsorbens liegt im allgemeinen im Bereich von 5 
bis 150 Gewichts-% fiir einen gleichmafligen Betrieb, vorzugs- 
weise 10 bis 80 Gewichts-%, bezogen auf das Gewicht der sich 
ergebenden adsorbenshaltigen Fasern. 

Die erfindungsgemaBen Fasern, Fasermaterialien und Fasergegen- 
stande besitzen folgende Vorteile. 

1. ) Sie konnen leicht geformt werden. 

2. ) Sie konnen in jede gewunschte Form Uberfuhrt werden. 

3. ) Es konnen Fasergefiige einer jeden Form verwendet werden. 

4. ) Da das Produkt dem zu f il trierenden Material einen geringen 

Wider stand entgegensetzt , kann das zu verwendende GefaB 
eine geringere Festigkeit aufweisen. 

5. ) Das Produkt adsorbiert Fremdstoffe aus einem zu filtrie- 

renden Fluid sowohl chemisch als auch physikalisch und in 
wirksamer Weise und besitzt ein sehr gutes Adsorptionsvermd- 
gen. 

6. ) Das Produkt gestattet das starke Abfiltexrn von Fremdstof f en , 

die in einem zu f iltrierenden Fluid vorhanden sind. 

7. ) Das Packen des Produktes in GefaBe kann in einfacher Weise 

erfolgen. 

8. ) Die Fixierung der Adsorbensteilchen an den Fasern ist derart 

fest, daB die Teilchen nicht abgeldst werden, wodurch eine 
saubere Handhabung sichergestellt ist. 
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9. ) Da kein besonderes Klebmittel verwendet wird, urn die fein- 
verteilten Adsorbensteilchen auf einem Fasergefiige zu fixie- 
ren, kann das sich ergebende Produkt bei der Behandlung von 
Nahrungsmitteln und fur medizinische Zwecke verwendet werden. 

Wegen der Vielzahl der oben erwahnten Vorteile konnen die flok- 
kenartigen oder ktigelchenartigen erfindungsgemaflen Gegenstande, 
die f einverteilte Adsorbensteilchen enthalten, fur eine Vielzahl 
von Anwendungszwecken eingesetzt werden. Beispiele fur typische 
Anwendungsweisen sind die folgenden. 

1- ) Gasmasken 

Fur Gasmasken zeigt das erf indungsgemafle Produkt tiberlegene 
Eigenschaf ten im Vergleich zu ublicherweise verwendeter granu- 
lierter Aktivkohle. Dies beruht auf der Tatsache, daB das er- 
findungsgemafle Material ein grofles spezifisches Volumen und da- 
her einen geringen Druckabfall sowie ein grofles Anf angs-Adsorp- 
tionsvermogen aufweist und nicht leicht umstromt werden kann. 

2. ) Fahrzeuq-Deodorant 

Das Produkt kann als Deodorant fur Flugzeuge, Automobile, Schif- 
fe oder Raumschiffe verwendet werden und iiberwindet die Nachtei- 
le, die Kornchen von Aktivkohle aus KokosnuBschalen aufweisen, 
die z.B. von der NASA eingesetzt wurden. Diese Nachteile sind: 

1. ) Das Auf treten unangenehmer Gerausche, wenn die Kohlenstoff- 

teilchen an vibrierenden Orten verwendet werden. 

2. ) Das relativ hohe spezifische Gewicht (0,4 bis 0,8). 

3. ) Die sich langsam auswirkende Adsorption swirkung. Granulare 

Aktivkohle zeigt eine geringe Oberflache, und es ist eine 
erhebliche Zeit erf orderlich , damit das Material die Mikro- 
poren innerhalb der Kornchen erreicht. 

3.) Indus tri e-Luf tf i 1 ter 

Zur Behandlung von Fabrikabgasen mussen sowohl Staube als auch 
grofle Mengen organischer Losungsmitt el oder Materialien , die 
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einen unangenehmen Geruch aufweisen, behandelt werden. Demzu- 
folge wurde bi slang ein Zwei-Stuf en-Behandlungs-Verf ahren durch- 
gefiihrt. Insbesondere werden feine Staube mit Hilfe eines Fil- 
ters Oder eines Piltergewebes abfiltriert, worauf eine Filter- 
schicht aus granularer Aktivkohle, die in einem Drahtnetz an- 
geordnet ist, verwendet wird, urn die Fremdstoffe zu adsorbieren. 
Durch Anwendung der erfindungsgemaBen adsorbenshaltigen Faser 
wird eine Ein-Stuf en-Behandlung moglich. Bei dieser Anwendung 
wird die kugelartige adsorbierende Faser einfach in einen Ha- 
sten, der normal erw else fur Faserfilter verwendet wird, einge- 
bracht. Wenn der Filter ein vertikaler Filter ist und. kein tra- 
gendes Drahtnetz aufweist, wird die erf indungsgemafie adsorbie- 
rende Faser in eine Form gepackt, die die Grdfie eines iiblichen 
Filters aufweist, und durch Hi tzebehandlung wird der niedrig- 
schmelzende Bestandteil durch Schmelzen verbunden, wodurch man ' 
einen festen geformten Filter erhalt, der direkt als vertikal 
arbeitender Filter verwendet werden kann. Das Filtrations- und 
Adsorptions- Vermog en des fertig hergestellten Gegenstands ist ge- 
grenUber Vibrationen stabiler als ein Filtermaterial , das man 
durch Packen des Adsorbens in Granulatform erhalten hat, wo- 
bei dieser Gegenstand auch lei enter zu handhaben ist. Das Ad- 
sorptionsvermogen ist hoch, und der Druckverlust ist gering. 

4 «) Abtrennunq von Spuren qefahrlicher Substanzen 
Es ist besonders schwierig, Spuren radioaktiver Substanzen, wie 
Casium-13 7 oder Strontium-90, die in der Atmosphare enthalten 
sind, oder BHC/^das in der Milch, oder Schwermetall verbindung en 
die im Meerwasser enthalten sind, abzutrennen. Da die kugelar- 
tigen erfindungsgemaBen adsorbieren den Fasern mit einem Fluid 
in sehr wirksarae Beriihrung kommen, ist es moglich, Substanz- 
spuren sehr wirksam aufzufangen, wobei das adsorbierende Mate- 
rial in sehr geringen Abmessungen gehalten werden kann. 

5. ) Einrichtunqen zur Reiniqunq von Wasser 

Die kugelartigen adsorbierenden Fasergegenstande besitzen ein 
gemessenes spezifisches Gewicht von 0,2 bis 0,08. Demzufolge 
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1st der Druckabfall bemerkenswerterweise gering und betragt 
etwa 1/5 bis l/3 des Druckabf alls, der iiblicherweise bei ad- 
sorbierenden Filtermaterialien auftritt. Die Konstruktion 
einer Wasserreinigungs-Einrichtung , z.B. einer Haushal ts-Was- 
serreinigungs-Einrichtung , kann in sehr einfacher und ge- 
wichtsmafiig leichter Form ausgefuhrt werden. 

Das Material kann in einem vereinfachten Wasserreinigungsgef SB 
verwendet werden, das bei Picknicks verwendet werden kann. Der 
vollstandige Wasserreinigungsef f ekt kann erreicht werden, indem 
Aktivkohle und ein Ionenaustauscherharz als Adsorbens kombi- 
niert werden. 

ZusMtzlich zu der Anwendung als Filtermaterialien konnen die 
erfindungsgemaflen geformten Gegenstande in breiter Weise ver- 
wendet werden, urn f einverteilte Premdstoffe aus Mineralolen 
zu entfernen, Kaufhauser und Haushaltseisschranke von Geriichen 
zu befreienj sie konnen ferner zum Bleichen beim Reinigen oder 
zur Abtrennung von S0 2 oder CO aus Automobilabgasen und ferner 
als Tabakf liter verwendet werden. 



Wenn verschiedene Adsorbentien in Form einer Mischung verwendet 
. werden, ist es moglich, verschiedene Materialien selektiv zu 
adsorbieren. 

Die folgenden Beispiele sollen die Erfindung welter erlautern, 
ohne sie jedoch zu beschranken. 

Bei spiel 1 

Polystyrol mit einem Schmelzpunkt von 150°C, das als Hullenma- 
terial verwendet wurde, und Polyathylenterephthalat mit einem 
Schmelzpunkt von 259°C, das als Kernmaterial verwendet wurde, 
wurden mit einer Geschwindigkei t von 10OO m/Min. unter Verwen- 
dung einer Spinnduse mit 24 Lochern mit einem Durchmesser von 
0,3 mm mit einem Extrusionsverhaltnis des Hullenmaterials zum 
Kernmaterial von 1:4 versponnen, wobei man einen ungereckten 
Faden (Gam) mit 480 Denier erhielt. Die ungereckten Game wur- 
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den zu einem Strang mit 48 OOO Denier vereinigt, und der Strang 
wurde dann bei einer Temperatur von 12G°C auf die vierfache ur- 
sprungliche Lange gereckt. Der gereckte Strang wurde auf 150°C 
erhitzt, so daB die Temperatur des Stranges 145°C betrug, worauf 
dieses Material mit einer Geschwindigkeit von 50 m/Mn. aufge- 
wickelt wurde, wobei man Aktivkohle in einer Menge von 17 g/Min. 
unter trockenem Erhitzen auf 150°C einblies. Der Strang wurde 
dann schnell auf unterhalb 80°C abgekiihlt, wodurch die Aktiv- 
kohleteilchen auf der Oberflache der Faser fixiert wurden. 

Die mikroskopische Untersuchung der einzelnen gekrauselten Fa- 
sern einer konjugierten Faser zeigte; daB das Polystyrol des 
Hullen-Bestandteils geschmolzen und gebunden worden war und die 
Aktivkohleteilchen an j edem Teil der Oberflache der einzelnen 
Fasern verbunden und fixiert worden waren. Es konnt weiter beob- 
achtet werden, daB die einzelnen Fasern mit Nachbarf asern ver- 
bunden waren, wodurch sich ein dreidimensionales Netzwerk ergab. 

Dieser Strang wurde dann in 5,08 cm (2 inches) lange Stucke ge- 
schnitten und zu einem baumwollartigen Material geoffnet. Dann 
gab man 15,6 g dieses Materials in einen Zylinder (5 cm Durchmes- 
ser und 10 cm Lange) und leitete S0 2 -Gas in einer Konzentration. 
• von 5 ppm mit einem Durchsatz vort 2 m/Sek. wahrend 1 Minute 
durch diesen Zylinder. Die Konzentrationsbestimmungen des durch 
den Zylinder gefuhrten Gases ergaben eine Absorption von 89,3 %. 

Bei spiel 2 

Polycapramid mit einem Schmelzpunkt von 220°C (Hullenmaterial ) 
-und Polyathylenterephthalat mit einem Schmelzpunkt von 260°C 
(Kernmaterial) wurden unter Verwendung einer Spinndiise mit 36 
Lochern mit einem Durchmesser von 0,3 mm in einem Extrusions- 
mengenverhaltnis von 2:3 extrudiert. Auf die extrudierte kon- 
jugierte Faser blies man dann iiberhitzten Dampf , der in aus- 
reichender Menge Aktivkohle enthielt, von einem Punkt,der sich 
5 cm von der auBersten Peripherie der Faser entfernt befand, in 
einem Winkel von 2° mit Hinsicht auf die horizontale Richtung 
und 23 cm unterhalb der Oberflache der Spinndiise auf die Faser, 
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wodurch die Temperatur der Fasern auf 224°C erhoht wurde und 
wobei die aufgeblasene Menge derart gesteuert wurde, dafl die 
Fasern 18 Gewichts-% Aktivkohle auf dem geschmolzenen Material 
aufnahmen. Dann wurden die Fasergruppen schnell an einer Stel- 
le, die sich 10 cm un tern alb der Stelle, an der eingeblasen 
wurde, befand, abgekuhlt, um die Temperatur der Fasergruppen 
auf 70°C abzukiihlen und die Aktivkohleteilchen auf der Ober- 
flache der Fasern zu fixieren, die mit einer Geschwindigkeit 
von 1000 m/Min. aufgewickelt wurden. Die einzelnen Fasern des 
auf gewickelten ungereckten Gams besaflen eine Dicke von 25 De- 
nier. Dieses ungereckte Gam wurde bei einer Temperatur von 
120 0 C auf die 3,98-fache Lange der ursprunglichen Lange ge- 
reckt. Das Garn wurde dann bei einer Recktemperatur von 180°C 
einetn Relaxations-Erhitzungs-Verf ahr en unterzogen, wobei der 
Krauselgrad 24 % betrug, wobei man eine gekrauselte Faser er- 
hielt, die aus einzelnen Fasern von 7,8 Denier bestand. Die 
erhaltenen gekrauselten Fasern wurden verstrickt, und 12 g 
dieses Materials wurden in gleicher Weise, wie in Beispiel 1 
beschrieben, in einen Zylinder eingefuhrt. Die Untersuchung , 
wie in Beispiel 1 angegeben, ergab, daB 80,8 % des S0 2 -Gases 
absorbiert worden waren, 
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Beispiel 3 

3,2 leg Pasermaterial aus konjugierten Pasern, die mit Aktiv- 
kohle versehen sind und ein . Absorptionsvermogen aurweisen, 
wurden in einen 50 cm hohen Zylinder mit einem QuerBcimitl; -voa 50cm^ 
eingebracht. Durch Veranderung der PlieBgeschwindigkeit wurde 
der Druckabfall und das Absorptionsvermogen fur S0 2 -Gas im 
Yergleich zu Aktivkohle aus KokosnuBschaleimit TeilchengroBen 
von 0,59 bis 0,30 mm (30 bis 48 mesh) und einem gepackten spezi- 
fischen Gewicht von 0,5 bestimmt. Die erhaltenen Ergebnisse sind 
in der folgenden Tabelle II zusammengef aBt \ 

Tabelle II 





Absorptionsvermogen Druckabfall 
fur S0 2 (#) (mm HgO) 


S0 2 -Gas (5 ppm) 
PlieBgeschwindig- 
keit (cm/Sek.) 


10 


20 


30 


40 


10 


20 


30 


40 


kSrnige Aktivkohle 
aus KokosnuBschalen 


81 


95 


50 


45 


30 


82 


149 


266 


e vf indung s g emaB e s 
Pasermaterial 


89 


80 


53 


44 


10 


32 


41 


: 101 



Beispiel 4 

Polycapramid mit einem Schmelzpunkt von 215°C und Polyathylente- 
rephthalat mit einem Schmelzpunkt von 260°C wurden auf einander- 
gelegt und sind zur Herstellung konjugierter Pasern, bei denen 
die Bestandteile seitlich nebeneinanderliegen, konjugiert ver- 
sponnen und auf die vierfache lange der ursprunglichen lange bei 
einer Temperatur von 130°C gereckt, wobei man ein Gam mit einer 
Di eke von 100 Denier/25 Paden erhielt. TTnter Verwendung dieses 
Games wurde ein texturiertes Gewebe mit einem Plachengewicht von 
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235 g pro m 2 hergestellt. Dieses Tuch wurde auf 220°C erwarmt 

. und gleichf ormig mit f ein verteilten Aktivkohleteilchen mit 

einer Dichte von 0,02 g pro cm 2 versehen, worauf man das Tuch 

schnell abkunlte, urn die Oberflachentemperatur des Gewebes 

auf unterhalb 80°C zu bringen. Nach dem Waschen mit Wasser und 

dem Trocknen wurden vier Blatter dieser Art aufeinander gesta- 

2 

pelt, urn bei einem Druck von 5 kg pro cm ein Biatt mit einer 
Dicke von 1,5 mm zu erhalten. Dieses dicke Gewebe wurde in runde 
(5 cm Durchmesser) Scbeiben geschnitten und 12 Stucke dieses 
Materials wurden aufeinander gestapelt und in einen Zylinder mit 
einem Durchmesser von 5 cm und einer Lange yon 10 cm eingebracht , 
durch den man dann wahrend einer Minute SOg-Gas mit einer Kon- 
zentration von .5 ppm mit einer FlieBgeschwindigkeit von 2 m pro 
Minute leitete. Die Analyse des sich ergebenden Gases zeigte, 
dafi 91,3 $> des SOg absorbiert worden war en. 

Das Absorptionsvermogen der faserigen Absorber der folgenden 
Beispiele 5 und 6 wurden dadurch bestimmt, da8 man geeignete 
Mengen der Absorber in einen Zylinder mit einem Durchmesser Von 
5 cm und einer lange von 10 cm einbrachte und die Gewichtszu- 
nahme des Absorbers bestimmte, durch den man trockene luft, 
die 0,15 g Aceton pro liter enthielt, mit einer Menge von 
2000 ccm pro Minute wahrend einer gewissen Zeitdauer leitete. 

Bels-piel 5 

Polystyrol mit einem Schmelzpunkt von 151°C als Hull-Be standteil 
und Polyathylenterephinalat mit einem Schmelzpunkt von 259°C 
als Kernbestandteil wurden konjugiert mit einer Geschwindig- 
keit von 1000 m pro Minute, mit einer Spinnduse, die 36 locher 
mit einem Durchmesser 0,3 mm aufwies, versponnen, wobei die 
extrudierte Menge derart gesteuert wurde, dafi der Kernbestand- 
teil 70 $> der Plache des Querschnitts der Paser ausmachte. 

Dann blies man trockene auf 1 50°0 erhitzte Luf t , die Aktivkohle- 
teilchen (TeilchengroBe 0,044 mm, 325 mesh) enthielt derart in 
rechtem Winkel auf eine Stelle, die sich 20 cm unterhalb der 
Oberflache der Spinndiise befand. derart auf die extrudierten 
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Paflern, dafi die OJeilchen aus Aktivkohle in einer Menge von 6 g 
pro Minute aufgebracht wurden. Die Game wurden dann bei einer 
Temperatur von 165°C auf das Dreifache ihrer ursprunglichen 
lange gereckt und dann bei 140°G um 10 # geschrumpft. In dieser 
WeiBe erhielt man konjugierte gekrauselte Pasern mit einer Bogen- 
zahl von 10 T/cm, die mit Aktivkohleteilchen auf der Oberflache 
versehen waren. Die Absorptionseigenschaften der folgenden drei 
Pasern, d. h. die Pasern in Porm eines baumwollartigen Materials 
(A), in Porm gestrickter Gegenstande (B) und in gebiindelter Porm 
(C) wurden bestimmt, wobei die dabei erhaltenen Ergebnisse in 
der folgenden Tabelle III angegeben sind. 

Tabelle III 





Menge an fixier- 
ter Aktivkohle 
(Jew. -56 bezogen auf 
die Paser 


Absorptionsver- 
mog^en 


erf indungsgemafi 


A 
B 
C 


23,6 
20,2 
26,1 


26,4 
20,1 
29,3 


Vergleichs- 
versuch 


Aktiv- 
kohle 




14,8 



Beispiel 6 

Polyathylen mit einem Schmelzpunkt von 151°C (Hull-Bestandteil ) 
und Polyathylenterephthalat mit einem Schmelzpunkt von 259°C 
(Kernbestandteil) wurden mit einem Gewichtsverhaltnis von Eern- 
material zu Hullmaterial von 50 zu 50 konjugiert versponnen und 
und dann bei 165°C auf die dreifache lange der ursprunglichen 
Lange gereckt und dann durch JEinwirkung von Warme um 1 5 96 ge- 
schrumpft und schliefilich zu einem G-ewebe mit einer Dicke von 
10 mm verformt. Das Gewebe wurde dann auf 180°C erhitzt. Dann 
wurden Manganoxydteilchen (mittlere leilchengrofie 10 n) in 
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gleichformiger Weise auf der Oberflache der kunjugierten Fasern 
des Gewebes aufgebracht und fixiert. Dann wurde ans telle des in 
Beispiel 5 verwendeten Acetongases S0 2 -Gas durch das faserf 6r- 
mige Absorbergewebe gefuhrt, wobei sich ergab, dafl 95 # dieses 
Gases absorbiert wurden. 

Beispiel 7 

Polystyrol mit einem Schmelzpunkt von 151°0 (als Httllbestand- 
teile) und Polyathylenterephthalat mit einem Schmelzpunkt von 
261 °C (als Kernbestandteil) wurden konjugiert versponnen und 
gereckt und dann zu einem blockartigen Formkbrper verf ormt . 
Dieser Fas erf ormkorper wurde dann in eine wassrige Dispersion 
eingetaucht , die 35 f° Aktivkohleteilchen (Teilchengrofie 0,044 mm, 
325 mesh) enthie.lt und dann zu einem Wassergehalt in dem Faser- 
korper von 300 # abgeprefit, worauf eine Fixierungsbehandlung 
durch Schmelzen bei 180°C wahrend 40 Minuteh erf olgte . Das auf 
diese Weise erhaltene Faserabsorptionsmittel enthielt in der 
Oberflache 33,8 # Aktivkohleteilchen [Teilchengrofie 0,044 mm 
( 325 mesh) ] in gebundener Form. Der Faserabsorber wurde dann 
in 8 gleiche Telle aufgeteilt. Dann wurde unter Verwendung 
eines Losungsmittels Aktivkohle von den Faseroberf lachen jedes 
Teils entfernt, urn den Gehalt an Aktivkohleteilchen jeden Tei- 
les zu bestimmen. Die Ergebnisse zeigten, dafi der TJnterschied 
des Maximalgehalts und des Minimalgehalts 0,5 & betrug, woraus 
die sehr gleichf ormige Fixierung ersichtlich ist . Packte man den 
erhaltenen Faserabsorber in einen Zylinder und leitete man Wasser, 
das 2 ppm Chlor enthielt , mit einer Menge von 2 1 pro Minute in 
5 Stunden durch den Zylinder, so ergab die Berechnung gemafi dem 
Ortholidinverfahren eine Chlorkonzentration von 0,02 ppm. 

Beispiel 8 

Der in Beispiel 7 verwendete blockartige Faserf ormling wurde in 
Wasser eingetaucht, das 28 °f> Silicagel-Teilchen mit einer Teil- 
chengrofie von .0,074 mm (200 mesh) (eine Mischung von 2 ^ AlgO^ 
und 98 ^ Si0 2 ) enthielt) derart abgeprefit,. dafi der Wassergehalt ±i den 
Faserf ormkorper 400 # betrug, worauf man eine Schmelzadhesions- 
behandlung wahrend 40 Minuten bei 180°C durchfiihrte . Der in 
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dieser Weiee erhaltene Paserabsorber enthielt an der Oberflache 
gebunden 21 Gew.-# Silicagel-Teilchen, [TeilchengroBe 0,074 mm 
(200 mesh.)]. Der Paserabsorber wurde dann in 10 gleiche Telle 
aufgeteilt, urn den Gehalt an Silicagel-Teilchen in dem Paser- 
absorber zu bestimmen. Die Ergebnisse zeigten, daB der Unter- 
schied zwischen der maximalen und der minimalen Menge 0,3 96 
betragt. Der Paserabsorber wurde dann wahrend 2 Stunden bei 80°C 
im Vakuum getrocknet. 100 g dieses Paserabsorbers absorbierten 
3,6 g Peuchtigkeit aus Luft mit einer relativen Peuchtigkeit von 
60 $>. 

Beispiel 9 

Polystyrol mit einem Schmelzpunkt von 151°C (Hullbestandteil) 
und Poly athy lent erephthalat mit einem Schmelzpunkt' von 259°C 
(Kernbestandteil) wurden konjugiert versponnen, wobei das Ge- 
wichtsverhaltnis von HUllbestandteil zu Eernbestandteil 50 zu 50 
bet rug und wobei derart gearbeitet wurde, daB der Paserquer- 
echnitt die Porm eines konzentrischen Kreises annahm. Anschlies- 
send wurden die Pasern gereckt. Die gereckt en Pasern wurden dann 
in eine lange von 51 mm geschnitten und in eine Metallform 
("collarless hat type") eingebracht mit fein verteilten Aktiv- 
kohleteilchen (TeilchengroBe 0,044 mm (325 mesh)] versetzt, woraui 
die sich ergebende Mischung in der Metallform in einem Keifiluft- 
trockner. 10 Minuten auf 180°C erhitzt wurde. Man erhielt 

einen geformten Paserabsorber mit einer Lange von 150 mm, einem in- 
neren Durchmesser von 2 5 mm und einem auBeren Durchmeeser von 
75 mm. Der geformte Paserabsorber, der 32,2 Gew.-# Aktivkohle- 
teilchen enthielt, wurde in einen vertikalen Pilter eingebracnt , 
worauf man luft, die 10 ppm S0 2 -Gas enthielt , wahrend einer 
Stunde in einer Mehge von 2 Liter pro Minute durch diesen Pilter 
leitete. Die Berechnung zeigte, daB die SOg-Konzentration in der 
aus dem Absorber austretenden Luft 0,2 ppm betrug.- 

Beisplel 10 

Die in Beispiel 9 verwendetenPolymerisate wurden derart konju- 
giert versponnen und gereckt, daB man konjugierte Pasern erhielt, 
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bei denen der Kernbestandteil und der Hiillbestandteil konzen- 
..trisch angeordnet waren und das Gewichtsverhaltnis von Kernbe- 
standteil zu Htillenbestandteil 60 zu 40 betrug. Der erhaltene 
Strang aus kunjugierten Fasern wurde in geeigneter Weise aus- 
gebreitet und mit fein verteilter Aktivkohle-Teilchen [Teil- 
chengroBe 0,044 mm (325 mesh) J bestaubt, worauf der Strang 
gleichf ormig auf einen Stahlstab mit einem Durchmesser von 50 mm 
und einer lange von 100 mm aufgewickelt wurde und man wain rend 
20 Mi nut en eine Hit ze "be hand lung von 1 80°C durchfuhrte. In dies er 
Weise erhielt man einen .geformt en f aserhaltigen hohlen Absorber, 
auf dessen Peripberie sicb konvexe und konkave Oberflachen 
wegen des Schrumpfens der Faserbestandteile bildeten. Durch das 
Vorhandensein derartiger am Umfang vorhandener konvexer und 
konkaver Oberflachen, ist die Beruhrungsf lache mit einem zu 
f iltrierenden Fluid vergrb'Bert und das Produkt als Absorber 
besonders geeignet. 

Beispiel 11 

Polyathylen mit einem Schmelzpunkt von 131°C (HUllbestandteil) 
und Polyathylenterephthalat mit einem Schmelzpunkt 259°C (Kern— 
bestandteil) wurden konjugiert versponnen und gereckt, so daB 
die Kern- und Hull- estandteile im Gewichtsverhaltnis von 50 zu 
50 standen, wobei man konjugierte Fasern erhielt, bei denen die 
Hiillbestandteile in konzentrischen Abstanden um den Kern ange- 
ordnet waren. Der erhaltene Strang wurde dann in 51 mm lange 
Stiicke geschnitten und mit pulverf ormigen aktiven Silicagel 
mit einer TeilchengroBe von 0,149 mm (100 mesh) (eine Mischung 
von 2 i> AlgO^ und 98 # Si0 2 ) vermischt. Die Mischung wurde in 
eine ahnliche Form, wie sie in Beispiel 9 beschrieben wurde, 
eingebracht, worauf die Hitzebehandlung wahrend 12 Minuten bei 
165°C erfolgte. Dann wurde die Temperatur auf 70°C abgesenkt 
und das geformte Produkt wurde aus der Form entnommen, worauf 
ttberschussiges Silicagel entfernt wurde. In dieser Weise erhielt 
man einen geformten Paserabsorber , ahnlich dem in Beispiel 9 
erhaltenen Produkt. 100 g dieses geformten f aserigenAbsorbers 
waren in der Lage, 4 f 1 g Wasser aus Luft in einer relativen 
Feuchtigkeit von 58 # zu absorbieren. Die Aktivitat . des Absorbers 
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konnte nach der Verwendung durch Erhitzen (Aktivieren) 3 Stun- 
den auf 80°C regeneriert werden. Der so erhaltene Absorber 
konnte fur Trocknungsmittel, Nahrungsmittel Oder Arzneimittel 
verwendet werden. 

Beisniel 12 

Polystyrol mit einem Schmelzpunkt von 151°C (Hiillbestandteil) 
und Polyathylenterephthalat mit einem Schmelzpunkt von 259°C 
(Kernbestandteil) wurden derart konjugiert versponnen, daB die 
konzentrisch angeordneten Hull- und Kern-Bestandteile in einem 
Gewichtsverhaltnis von 50 zu 50, in denen konjugierte Pasern 
vorhanden waren. Die Pasern wurden dann auf gewickelt und gereckt. 
Die gereckten Pasern wurden zu einem Strang mit einer Dicke von 
22000 Denier vereinigt, worauf der Strang mit einem Reckverhalt- 
nis von 3,0 gereckt wurde . Das Schrumpfen des gereckten Stranges 
in siedendem Wasser betrug 48 Der Strang vrarde daim geb'f f net 
und mit fein verteilter Aktivkohle bestaubt, worauf der Strang 
rait Hilfe einer Eontaktplatte bei 200°C derart einer Hitzebe- 
handlung unterzogen wurde, dafi die Lange des Stranges konstant 
blieb. Der erhaltene strangartige Paserabsorber enthielt 23 
G-ew.-?6 Aktivkohle. Packte man 8 g des Absorbers in einen zylin- 
drischen Filter mit einem Durchmesser von 5 cm und einer lange 
von 10 cm und fuhrte man 100 Liter Wasser, das 1,5 ppm Chlor 
enthielt mit einer Menge von 4-O0 ccm pro Minute durch den Pilter, 
so betrug die colorimetrisch, unter Verwendung von Orthotolidin, 
bestimmte Chlorkonzentration im Piltrat 0,12 ppm. 

Getrennt davonwurde der strangartige Paserabsorber in 5 cm-Sfucke 
geschnitten und in einen Metallzylinder gepackt, der einen in- 
neren Durchmesser von 5 cm und eine lange von 8 cm aufwies. 
Dann wurde die Hit zebehand lung wahrend 10 Minuten bei 180°C 
durchgef uhrt , worauf man den erhaltenen verformten Absorber 
aus dem Zylinder entnahm. Dieser Absorber wurde in den oben 
beschriebenen Zylinderf ilter eingebracht und der oben angegebene 
Absorptionstest wurde wiederholt, wobei die Konzentration des 
in dem Piltrat verbliebenen Chlors zu 0,1 5 ppm bestimmt wurde. 



209833/1131 



- 40 - 



2164262 



Belspiel 15 

GemaB dem in Belspiel 12 beschriebenen Verfahren wurden konju- 
gierte und gereckte Pasern hergestellt mit dem Unterscnied, daB 
Polypropylen mit einer Schmelzpunkt von 172°C als Htillenbestand- 
teil verwendet wurde. Kach der Offnung des erhaltenen Stranges 
wurde fein verteiltesSilicagel (eine Mischung von 2 ^ A1 2 0 3 und 
98 ?6 Si0 2 ) iiber den geoffneten Strang gestaubt. Dann wurde der 
Strang mit Hilfe einer Kontaktplatte auf 220°C erhitzt, worauf 
man uberschiissiges Silicagel entf ernte . In dieser Weise erhielt 
man strangartiges Paseradsorbens , von denlOO g 3,8 g Wasser aus 
Luft eine relative Peuchtigkeit von 58 absorbieren zu konnen. 

Beiapiel 14 

5 g des gemaB Beispiel 12 ernaltenen strangartigen Paseradsorbens 
wurden in ein zylindriscb.es Robr mit einem Lurchmesser von 5 cm 
gepackt, worauf man Luft in einer Menge von 2 Liter pro Minute 
im oberen Teil durcb das Ronr leitete .Getrennt davon wurden 
1,25 g Aktivkonle in das gleicbe Robr gepackt und Luft unter den 
gleichen Bedingungen durchgeleitet . Der fur das Paseradsorbens 
beobachtete Lruckabfall betrug 1/250 des im Pall von Aktivkonle 
beobachteten Lruckabfall Es zeigte sick, daB der Stromungs- 
widerstand des erf indungs gemaB en Paseradsorbens wesentlich ge- 
ringer ist als der eines Aktivkonleadsorbers . 

Beispiel 1 5 

Polyathylenterepntnalat mit einem Scbmelzpunkt von 259°G (Kern- 
bestandteil) und Polystyrol mit einem Schmelzpunkt von 151°C 
(Hullenbestandteil) wurden mit einem Gewichtsverhaltnis von 50 
zu 50 konjugiert versponnen und gereckt. Lie Licke des ernalte- 
nen Monofilament es betrug 1,0 Lenier. Lie so ernaltenen Pasern 
wurden zu einem Strang mit einer Licke von 100 000 Lenier ver- 
einigt. LerStrang wurde in Stiicke mit einer lange von 7 mm + 
2 mm gescnnitten. Lann wurden 200 g des geschnittenen Materials 
in vollstandig geoffnetem Zustand zusammen mit 150 g'aus Kokos- 
scbale erhaltener Aktivkohle mit einer XorngroBe von 0,044 mm 
(325 mesh) in eine quer rotierende Trommel mit einem Lurchmesser 
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von 30 cm und einer Lange von 25 dm gegeben. Die Bewegung er- 
folgte mit einer Geschwindigkeit von 36 Umdrehungen pro Minute 
wahrend 60 Minuten, In dieser Weise wurden 80 $> des Inhaltes in 
Kornchen mit einem Durchmesser von 3 bis 7 mm iiberf uhrt . Setzte 
man das Riihren weitere 30 Minuten fort, wurden fast alle Paser- 
teilehen zu Kiigelcnen verformt. Dann wurde der Trommelinhalt 
unter Ruhren erhitzt und die Hitzebehandlung wurde wahrend 20 
Minuten bei 180°C fortgesetzt. Dann wurde die Temperatur unter 
gleichzeitigem Drehen langsam auf 70°C erniedrigt . In dieser 
Weise erhielt man schwarze , pillenahnliche Kiigelchen. Der RuB 

> war gleichf ormig von aufien nach Innen in den Kugelchen 
verteilt und fest auf den Paseroberf lachen und zwischen den Pa- 
seroberf lachen gebunden. Das so gebildete granulare, faserartige 
erf indungsgemaBe Adsorbens zeigte eine gemessene Dichte von 
0,092 g pro ecm und aatliielt 42 Gew.-?6 Aktivkohle. Dieses gra- 
nulare faserige Adsorbens wurde in einer Wasserreihigungsein- 
richtung in Porm einer Plasche mit einem PassungsvermcJgen von 
810 ml eingebracht, worauf die Adsorptionsaktivitat untersucht 
und mit der Aktivitat von granularer Aktivkohle und and er en 
ahnlichen Produkten verglichen wurde . Die dabei erhaltenen Er- 
gebnisse sind in der Tabelle IV zusammengef afit . 

Jabelle IV 

'erf indungsgemaBes ahnliches granulare 
Aussehen Adsorbens Produkt Aktivkohle 

£8rnchen mit einem lange Streif en im Handel er- 
Durehmesser 5 - erhalten durch haltliche Ak- 
7 mm Zerschneideh tivkohle 2,38 

eines Produkts, - 1,41 (8 - 14 
das durch. Imprag- mesh) mm 
nieren eines im XorngroBe 
Handel erhaltli- 
chen nicht gewo- 
benen Gewebes mit 
einer Mischung 
aus Aktivkohle 
und Harz und 
(Drocknen des im- 
pragnierten Ge- 
webes erhalten 
"wurde 
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erfindungsgemaBes ahnliches granular e 

Anssehen Adsorbens Produkt Aktivkohle 

in die Was- 
serreinigungs- 
einri chining 
gepackte Menge 

75 82 300 

Druckabfall 
las Hff) 

2 Liter/Min 37 208 380 

6 Liter/Min 145 340 532 

1 0 Liter/Min 342 480 760 

Wasser-Rei- 

nigungs- 

wlrkung*) 



verbliebener 
Chlorgehalt nach 

Durchlaufen von 0,00 0,10 0,05 

1 1 dee Wassers 

verbliebener 
Chlorgehalt nach 

Durchlaufen von 0,00 0,04 0,02 

20 1 des Wassers 

verbliebener 
Chlorgehalt nach 
-Durchlaufen von 0,01 0,11 0,04 

100 1 des Wassers 

*) Das Wasser enthielt vor der Reinigung 0,22 ppm Chi or. 

Aus den in der obigen Tabelle III angegebenen experimentell er- 
haltenen Werten ist leicht ersichtlich, dafl das erf indungsge- 
mafle Produkt angewandt auf einen Haushaltswasserreiniger eine 
hQhere Chlorabsorptionsaktivitat bei einem geringeren Druckab- 
fall besitzt. 
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Beispiel 16 

Eine flaschenf ormige Reinigungseiiirichtung,. abnlich der in Bei- 
spiel 15 verwendeten, wurde mit 75 g des in Beispiel 15 erhal- 
tenen Adsorbens gefiillt und Luft, die 10 ppm SO^Gas enthielt 
wurde wahrend 30 Minuten in einer Menge von 20 liter pro Minute 
durch die Reinigungseinricntung gefuhrt. Es zeigte sich, dafi 
das SOg-Gas im Absorptionsverhaltnis von 99,9 i° absorbiert 
wurde. 

Beispiel 17 

75 g das gemaB Beispiel 1 5 erhaltenen granularen Faser- 
Adsorbens wurdai in eine Zy Under form mit einem Durchmesser von 
6 cm und einer Rone von 30 cm eingebracht, worauf die Form ver- 
schlossen wurde. Bann wurde wahrend 15 Minuten eine Hitzebehand- 
lung bei 180°C durchgef tihrt , wonacb die Temperatur auf Raumtem- 
peratur erniedrigt wurde, so dafl man ein Adsorbens in zylindri- 
scher Form erhielt. Bas Adsorbens wurde in ein Glasrohr ahnlicher 
Form gebracbt, worauf Stadt-Wasser , das 0,2 ppm Chlor enthielt , 
durch das eine Ende des Rohres mit einer Menge von 5 Liter pro 
Minute durchgeflihrt wurde. Nach dem Burchleiten von 100 Liter 
Wasser enthielt das gereinigte Wasser lediglich 0,01 ppm Chlor 
und nach der Burchfuhrung von 2 T.onnen Wasser betrug der Chlor- 
gehalt des gereinigten Produktes 0,02 ppm. 

Aus den obigen Ausfuhrungen ist ersichtlich, dafi das erfindungs- 
gemafle Produkt , das in Form von KUgelchen, wie in Beispiel 15 
beechrieben, verwendet Oder durch Hitzeeinwirkung verformt und 
dann verwendet wird, ein ahnlichee ausgezeichnetes Absorptions- 
vermogen besitzt. 

Beisoiel 18 

Ein Polyathylenterephthalat-Strang mit einer Gesamtdicke von 
100000 Benier und ein Monofilament von 1,5 Benier wurden mit 
Hilfe ublicher mit Rinnen versehener Walzen und einem Luft- 
strom geoffnet und dann in eine 20 prozentige Lbsung von Poly- 
styrol in_ Benzol eingetaucht. Ber Strang wurde derart abge- 
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quetscht, daB die Ibsung in einer Menge von 40 Gew.-# auf den 
Strang aufgetragen wurde, worauf der Sprang bei 65° C getrocknet 
wurde. Der sich ergebende Strang wurde erne'ut geoffnet und mit 
Hilfe einer Schneideinrichtung in 5 mm lange Stucke geschnitten, 
worauf eine Giavnulierungsbehandlung in einer Trommeleinrichtung 
unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 5 unter Verwen- 
dung von Aktivkohle durchgefuhrt wurde. Das erhaltene, in Porm 
von Kiigelchen vorliegende Adsorbens enthielt 16 # Aktivkohle. 
Ein Zylinder mit einem Durchmesser von 5 cm wurde mit 1 00 g 
des so erhaltenen Adsorbens gefUllt und dann wurde luft, die 
.3 ppm Tetrachlorkohlenstoff enthielt in einer Menge von 5 liter 
pro Minute durch den Zylinder gef iihrt . Bach dem Durchleiten von 
1000 Liter luft betrug die Tetrachlorkohlenstof fkonzentration 
in der gereinigten luft 0,1 ppm. 

Beispiel 1 9 

Ein silicagelbaltiges in Kiigelchenf orm vorliegendes Adsorbens 
wurde in ahnlicher Weise wie in Beispiel 1 5 beschrieben, herge- 
stellt, indem man die gleichen wie in Beispiel 15 beschriebenen 
konjugierten Pas em und Silicagelteilchen mit einer Teilchen- 
groBe von 0,074- mm (200 mesh) (eine Mischung von 98 <fo Si0 2 und 
2 # A1 2 0^) als Absorptionsmittel verwendete. Das so ernaltene 
Adsorbens enthielt 28 Gew.-# Sili'cagel und 100 g des Adsorbens 
absorbierten 3,8 g Wasser aus luft mit einer relativen Peuchtig- 
keit von 52 

Beispiel 20 

Polyathylen mit einem Schmelzpunkt von 132°C als Hiillenbestand- 
tell und Poly propylen "mit einem Schmelzpunkt von 185°C als Kern- 
bestandteil wurden gemaB der in Beispiel 1 beschriebenen Weise 
konjugiert versponnen. Das gereckte Gain wurde in 5 mm lange 
Stiicke geschnitten und 200 g der geschnittenen Pasern wurden in ' 
die gleiche rotierende Heiztonne, wie sie in Beispiel 15 verwendet 
wurde, zusammen mit 180 g fein verteiltem Molekular aiev A5 
(Produkt der Union Carbide Corporation) eingebracht . Die Materia- 
lien wurden wahrend 50 Minuten durch Drehen der Trommel mit einer 
Geschwindigkeit von 52 Umdrehungen pro Minute vermischt. Da sich 
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eine Vielzahl von Faserkugelcnen bei dieser Benandlung bilde- 
-fcen, wurde die Temperatur auf 140°C unter Weiterfuhrung der 
Rotationsbewegung gesteigert, worauf man diese Temperatur 20 
Minuten aufrecht erhielt und wodurch die Teilchen dea Absorptions- 
mittels auf den Oberflacnen der Pasern und zwischen den Fasern 
unter Bildung eines kugelf ormigen Paseradsorbens gebunden wurden. 
Ein zylindrisehes Gef'&B mit einem Durcnmesser von 5 cm wurde 
mit 1 kg des so gebildeten Adsorbens gefiillt und dann wurde 
eine Benzollosung, die 5 fo N-Tetradodekan enthielt, durch das 
GefaB gef uhrt . In dieser Weise erhielt man Benzol mit einer Rein- 
neit von 99,9 $>* 
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Polyathylen mit einem Schraelzpunkt von 132°C (Hullenbestandteil ) 
und Polycaproamid mit einem Schmelzpunkt von 220°C als Eera- 
bestandteil wurden in tiblicher Weise konjugiert, versponnen 
und gereckt. 70 000 der so erhaltenen gereckten Pad en wurden 
zu einem Padenbiindel vereinigt, worauf Aktivkohle mit einer 
TeilchengroBe von 0,044 mm (325 mesh) iiber das Biindel gestaubt 
wurde, Dann wurde das Bundel unter einer Spannung von 0,1 g/den 
bei 150°C geschmolzen, so- dafi man eine Saule mit einer Lange 
von 60 mm erhielt (geformtes Faseradsortiens A). Getrennt davon 
wurden die oben beschriebenen gereckten Paden in Stiicke mit 
einer Lange von 3,81 cm (1,5 inch.) geschnitten und mit der 
oben beschriebenen Aktivkohle vermischt. Die Mischung wurde 
dann in eine Porm gepackt und zu einem gef ormten Gegenstand 
verformt, der die gleiche Form aufwies wie das geformte Paser- 
adsorbens A (geformtes Paseradsorbens B). Dann wurde Luft 
durch die oben beschriebenen Paseradsorbentien A und B und die 
zur Herstellung dieser Adsorbentien verwendete Aktivkohle ge- 
leitet und diese Materialien wurden mit Hinsicht auf den Druck- 
abfall untersucht. Die erhaltenen Ergebnisse sind in der 
folgenden Tabelle V zusammengefaSt. Die bei der Untersuchung 
verwendete Menge an Aktivkohle war die gleiche wie sie in dem 
geformten Paseradsorbens enthalten war. 
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Aus den in labelle V angegebenen Ergebnissen ist ersichtlich, 
dafi das zylindrische Paseradsorbens A, das erfindungsgemafi 
hergestellt ist, einen sehr geringen Druckabfall aufweist 
und besonders wirksam arbeitet, wenn ein 'Gas oder ein Pluid 
mit holier PlieBgeschwindigkeit hindurchgefuhrt wurde. 

Beispiel 22 

Durch Verspinnen von 40 Gew.Teilen Polystyrol mit einem Schmelz- 
punkt von 151°C und 60 Gew.Teilen Polyathylenterephthalat mit 
einem Schmelzpunkt von 259°C wurden konjugierte Pasern herge- 
stellt, wobei das erstere Polymerisat das letztere Polymerisat 
umhullte und dann wurden die versponnenen Pasern gereckt. 
Die Pasern wurden dann bei 200°C unter einer Spannung von 
28 # geschraolzen und RuB mit einer TeilchengroBe von 0,04-4 mm 
(325 mesh) wurde auf die geschmolzenen Oberflachen der Pasern 
abgeschieden. Dann wurden die mit Aktivkohle versehenen Pasern 
zusammengefuhrt und in einem Aluminiumzylinder mit einem inne- 
ren Durchmesser von 49 mm und einer Lange von 78 mm angeordnet, 
so dafi die Achse jeder einzelnen Paser parallel zur Mittel- 
achse des Zylinders ausgerichtet war, worauf ein Verformen 
wahrend 20 Minuten bei 210°C erfolgte. Das geformte Produkt 
wurde dann aus der zylindrischen Porm entnommen und der Gehalt 
an Aktivkohle mit 32 Gew# bestimmt. Das so gebildete geformte 
Paseradsorbens wurde in einen Pilter mit einem inneren Durch- 
messer von 49 mm und einer Lange von 79 mm gepackt und dann 
wurde Wasser, das 2 ppm freies Chlor enthielt , wahrend 2 Stun- 
-den mit einer DurchfluBgesehwindigkeit von 10 1/Min durch den 
Pilter geleitet. Die Konzentration an freiem Chlor in dem 
Piltrat nach 2-stiindigem Durchleiten betrug nach der kolori- 
metrischen Bestimmung mit Hilfe des Orthotolidin-Verfahrens 
0,2 ppnu Das aus dem Pilter austretende Wasser zeigte keinen 
Chlorgeruch mehr. 

Bei spiel 23 

Ein zylindrisches Paseradsorbens, das gleicherweise wie in 
Beispiel 22 beschrieben erhalten wurde, wurde zur Entfarbung 
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einer waBrigen LcSsung, die Methylenblau enthielt, verwendet. 
Es zeigte sich bei der Bestimmung des Entfarbungsefx" elctes 
durch die Bestimmung der relativen Absorption bei einer 
Wellenlange von 425 mu, daB das Entfarbungsverhaltnis 92 # 
betrug. 

Beis-piel 24 

Das Beispiel 22 wurde wiederholt, wobei aktiviertes Manganoxyd 
anstelle von f einverteilter Aktivkohle durch Schmelzen auf 
Paseroberflachen fixiert wurde. Die erhaltenen Pasern wurden 
in gleicher Weise wie in Beispiel 22 beschrieben zu einem 
zylindrischen Paseradsorbens verformt. Durch. das Adsorbens 
geleitete Duft, die 10 ppm SOg-Gas enthielt, zeigte anschlie- 
Bend einen S0 2 - Gehalt von 2 ppm. 

Beis-piel 25 

Polypropylen mit einem Schmelzpunkt von 175°C als Hiillenbe- 
standteil und PolySthylenterephthalat mit einem Schmelzpunkt 
von 259°G als Kernbestandteil wurden zu konjugierten Pasern 
versponnen, bei denen der HUllenbestandteil den Kernbestand- 
teil konzentrisch umbiillte. Wahrend des konjugierten Ver- 
spinnens wurde Polypropylen bei' 240°C und Polyathylehtereph- 
thalat bei 305°C geschmolzen. Die versponnenen Pilamente wurden 
mit einer Geschwindigkeit von 800 m/Min aufgewickelt und in 
au£ 90°C gehaltenem Waeser mit einem Reckverhaltnis von 3 
gereckt. Barm wurde ein pulverf ormiger , schwarzer CoO-Eataly- 
sator mit einer mittleren TeilchengroBe von 10 u iiber die 
Pasern gestaubt, die dann wahrend 30 Min bei 205°C hitzebehan-= 
delt wurden. In dieser Weise erhielt man ein Paseradsorbens 
mit baumwollartiger Struktur, in dem der CoO-Katalysator durch 
Schmelzen an den Paseroberflachen und zwlschen den Pasern 
fixiert war. Der CoQ-Gehalt dieses Adsorbens betrug 42,3 GewjS. 
6,77 g de3 Adsorbens wurden in ein Rohr aus rostfreiem Stahl 
mit einem inneren Durchmesser von 28 mm derart eingebracht, 
daB die Lange der Adsorbensschicht 50 mm betrug. 
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Dann wurde eine gasformige Mischung, die 5 t> Xohlenmonoxyd 
enthielt, mit einer Flieflgeschwindigkeit -von 0,5 1/Min bei 
Raumtemperatur, bei 50°C, bei 100°C bzw. bei 150°C durch das 
Rohr geleitet, worauf die Kohlenmonoxydabtrennung gaschromato- 
graphisch bestimmt wurde. Ahnliche Untersuchungen wurden unter 
Verwendung von 2,864 g pulverformigem CoO durchgefiihrt. Die 
dabei erhaltenen Ergebnisse sind in der folgenden labelle VI 
zusammengef afit • 

Tabelle VI 
Katalysator CO— Abtrerinverhaltnis 

ptSatur" 50 °° 1Q0 ° C 150 °° 

erfindungs- 

gem. Produkt 80 89 95 100 

pulverfSrrai- 

ges CoO 68 80 90 97 

Das gemafl dem obigen Verfahren erhaltene Faseradsorbens mit 
Baumwollestruktur und pulverfBrmiges CoO wurden getrennt, in 
einen Zylinder mit einem Querochnitt yon 6 , 1 5. cm eingebracht , 
worauf der Druckabfall bestimmt wurde. Die dabei erhaltenen 
Ergebnisse sind in der Eigur 3 angegeberi. Die Kurve A der 
Eigur 3 zeigt die Ergebnisse, die man mit 2,864 g CoO (Dieke 
der Schicht 0,4 cm) erhielt, .w&hrend die Kurve B die Ergebnisse 
illustriert, die bei Verwendung von 6,7 g des erf indungsgemaSen 
Easeradsorbens (Schichtdicke 5 cm) erhalten wurden. 

Bei spiel 26 

In gleicher Weise, wie in Beispiel 25 beschrieben, wurden Poly- 
styrol mit einem Sclimelzpunkt von 151°C (Hullenpolyraerisat) und 
PolySthyl enter ephthalat mit einem Schmelzpunkt von 259°C (Kern- 
polymerisat) konjugiert versponnen und gereckt. Der gereckte 
Strang wurde gleichformig geoffnet und mit einem Adsorptioris- 
mittel, das aus 50 Gew.# pulverformigem CoO und 50 G-ew.?£ pul- 
verformigem CuO bestand, gleichformig bestaubt. Dann wurde 
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wobei man ein strangartiges Faseradsorbens ernielt, bei dem 
die Faseroberflachen mit dem gemischten Adsorptionsmittel 
bedeckt v/aren, wobei die Menge an Adsorptionsmittel 41 , 3 Gew.5& 
betrug. Beim Eluieren der fixierten Feststoffe mit einem 
losungsmittel fur das Hullpolymerisat und dem Analysieren der 
Eluate wurde gefunden, dafi der Gehalt an CoO 38,1 # und der 
CuO-Gebalt 41 , 1 # betrug. Daraus ist ersichtlicb, da!3 kein 
wesentlicber Unterschied zwiscben dem.AusmaB der Fixierung 
von CoO und CuO bestebt. Das so gebildete strangartige Faser- 
adsorbens wurde in Sttlcke mit einer Lange von 50 mm geschnitten 
und zu einem blattartigen Material durch Erhitzen verformt. 
Dann wurde ein Filter mit den in der folgenden Tabelle VII 
angegebenen Abmessungen aus dem so geforraten Blatt nerge- 
stellt. Zu Vergleicbszwecken wurde ein sogenannter Aktivkoble- 
filter der gleicben Abmessungen, der mit granularer Aktivkoble 
geftillt war, bergestellt. Die Eigenscbaf ten der Filter warden 
untersucbt und verglicben. Die Ergebnisse sind in der Figur 4 
zusammengef afit . 
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VII 



erfindungs- 

gemafler 

Filter 



Aktivkoblefilter 



Adsorptionsmittel 



GoO-GuO 



granulare Aktivkoble 



Gew . d . Ad sorp t ions- 
mittels(kg) 



0,57 



2,81 



Abme s sungen (mm ) 



500 x 500 x 25 



Flache des.Gas^ 
durenlasses (m ) 



0,25 



CO-Konzentration in dem 
durcbgeleiteten Gas (Vol?&) 



5,0 



lemperatur des durchgelei- 
teten Gases (°C) 



35 



mittlere DurcbfluBmenge 
(m3/Std) 

Gasgescnwindigkeit (cm/Sek) 



495 
55 



2 09 833/1131 



- 52 - 



2164262 



Pat entanspruche 



1. Konjugierte Pasern aus einera th.ermoplastisch.en, synthe- 
tischen, organischen Polymerisat bestehend aus einein hoch- 
schmelzenden Polymerisatbestandteil und einein niedrigschmel- 
zenden Polymerisatbestandteil, wobei der niedrigschmelzende 
Polymerisatbestandteil einen Schmeizpunkt aurweist, der min- 
destens 50°C niedriger liegt als der Schmeizpunkt des hoch- 
schmelzenden Polymerisatbestandteils , an deren Oberflachen 

£ einverteilte Adsorbensteilchen anhaften. 

2. Pasermaterialien bestehend aus konjugierten Pasern gemaB 
Anspruch 1 . 

3. Pasergegenstande bestehend aus konjugierten Pasern gemafl 
Anspruch 1 . 

4. Pasergegenstande gemafl Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die geformten G-egenstande in Porm von Blattern, 
Blocken, Kugeln oder Plocken vorliegen. 

5. Konjugierte Pasern gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die konjugierte Paser eine Paser des Hiillen- und 
-kerntyps oder eine Paser des Typs 1st, bei dem die Bestand- 
teile seitlich aneinander liegen. 

6. Pasermaterialien gemafl Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die konjugierten Pasern Pasern des Hiillen- und - 
Kerntyps sind oder Pasern, bei denen die Bestandteile seit- 
lich nebeneinander angeordnet sind. 

7. Pasergegenstande gemafl Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, . daB die konjugierten Pasern Pasern des Hiillen- und Xern- 
type sind, oder Pasern sind, bei denen die Bestandteile seit- 
lich nebeneinander angeordnet sind . 
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8. Konjugierte Pasern gemaB Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil 
ein Polyester 1st. 

9» Konjjugierte Pasern gemafl Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil 
ein Polyester und niedrigschmelzende Polymerisatbestandteil 
ein Polystyrol oder ein Polyolefin ist. 

10. Konjugierte Pasern gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil 
der kongugierten Pasern Polyathylenterephthalat und der 
niedrigschmelzende Polymerisatbestandteil Polystyrol, Poly- 
pi thyl en oder Polypropylen ist. 

11. Pasermaterialien gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil der kon- 
jugierten Pasern ein Polyester ist. 

12. Pasermaterialien gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil der kon- 

jugierten Pasern ein Polyester und der niedrigschmelzende 
Polymerisatbestandteil Polystyrol oder ein Polyolefin ist. 

13. Pasermaterialien gemaB. Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil der kon- 
jugierten Pasern Polyathylenterephthalat und der niedrig- 
schmelzende Polymerisatbestandteil Polystyrol, Polyathylen 
oder Polypropylen ist. 

14* Pasergegenstande gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil der kon- 
jugierten Pasern ein Polyester ist. 

15. Pasergegenstande gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der hochschmelzende Polymerisatbestandteil der kon- 
jugierten Pasern ein Polyester und der niedrigschmelzende 
Polymerisatbestandteil Polystyrol oder ein Polyolefin ist. 
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16.. Fasergegenstan.de gemaB Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daJ3 der hochschmelzende Polymer! satbestandteil der Iron- 
jugiert en Pasern Polyathylenterephthalat und der niedrig- 
schmelzende Polymerisatbestandteil Polystyrol, Polyathylen 
Oder Polypropylen ist. 

17. Yerfahren zur Herstellung konjugierter Paaern, die an 
dem niedrigschmelzenden Bestandteil der Paser f einvertei^te 
Adsorbensteilchen fixiert enthalten, dadurch gekennzeichnet, 
dai3 man eine konjugierte Paser, die aus zwei thermoplastischen, 
synthetischen, organischen Polymerisatbestandteilen besteht, 
von denen einer einen Schmelzpunkt aufv/eist, der mindestens 
50°C niedriger liegt als der Schmelzpunkt des anderen Bestand- 
tells, auf eine Temperatur erhitzt, die hoher liegt als der 
Schmelzpunkt des niedrigschmelzenden Bestandteils der konju- 
gierten Paser, jedoch niedriger als der Schmelzpunkt des 
hochschmelzenden Bestandteils, man die f einverteilten Adsor- 
bensteilchen mit dem niedrigschmelzenden JBestandteil der kon— 
jugierten Paser verbindet und die Paser abkiihlt, wodurch die 
Adsorbensteilchen auf dem niedrigschmelzenden Bestandteil 
fixiert werden. 

18, Yerfahren zur Herstellung von Pasermaterialien, die aus 
konjugierten Pasern bestehen, bei denen an dem niedrig- 
schmelzenden Bestandteil feinverteilte Adsorbensteilchen an- 
haften, dadurch gekennzeichnet, dal3 man ein aus einer konju- 
gierten Paser bestehendes Pasermaterial , die aus zwei thermo- 
plastischen, synthetischen, organischen Polymer isatbestand- 
teilen besteht, von denen einer den Schmelzpunkt aufweist, 
der mindestens 50°C niedriger liegt als der Schmelzpunkt des 
anderen Bestandteils, auf eine Tempera tur erhitzt, die hoher 
liegt als der Schmelzpunkt des niedrigschmelzenden Bestand- 
teils der kon jugierten Paser, jedoch hoher liegt als der 
Schmelzpunkt des hochschmelzenden Bestandteils, man die f ein- 
verteilten Adsorbensteilchen mit dem niedrigschmelzenden Be- 
standteil der Pasern verbindet und die Pasern abkiihlt, wodurch 
die Adsorbensteilchen auf dem niedrigschmelzenden Bestandteil 
fixiert werden. 
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19. Verfahren zur Herstellung von Fasergegenstanden, bestehend 
aus konjugierten Pasern, an deren niedrigschmelzendem Beetand— 
teil f einverteilte Adsorbensteilchen feat anhaften, dadurch 
gekennzeichnet , dafi man Fasergegenstande , die aus konjugierten 
Fasern bestehen, die aus zwei thermoplastischen, synthetischen, 
organischen Polymerisatbestandteilen bestehen, von denen einer 
-einen Schmelzpunkt aufweist, der mindestens 50°C niedriger 
liegt als der Schmelzpunkt des anderen Bestandteils, auf eine 
Temperatur erhitzt, die hoher liegt als der Schraelzpunkt des 
niedrigschmelzenden Bestandteils der konjugierten Fasern, 
jedoch niedriger liegt als der Schmelzpunkt des ho ens chmelz en- 
den Bestandteils, man die f einver teil ten Adsorbensteilchen mit 
dem niedrigschmelzenden Bestandteil der konjugierten Pasern 
verbindet und die Fasergegenstande abkuhlt, wodurch.die Adsor- 
berteilchen auf dem niedrigschmelzenden Bestandteil fixiert 
werden . 

20. Verfahren gemafi Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet , daS 
die Pasergegenstande in Porm von Blattern, Blocken, Kugeln 
oder Plocken vorliegen. 

21. Verfahren zur Herstellung von kugelartigen oder flocken- 
artigen Fasergegenstanden, bestehend aus konjugierten Fasern, 
auf deren Oberflache des niedrigschmelzenden Bestandteils 

f einverteilte Adsorbensteilchen anhaften, dadurch gekennzeich- 
net, daB man konjugierte Pasern, die aus mindestens zwei 
thermoplastischen, synthetischen, organischen Polymerisatbe- 
standteilen bestehen, von denen ein Bestandteil einen Schmelz- 
punkt aufweist, der mindestens 50°C niedriger liegt als der 
Schmelzpunkt des anderen Bestandteils, auf eine Lange von 
0,1 bis 15 mm schneidet, zu dem erhaltenen Gefuge aus kurzen 
Pasern 5 bis 150 Gev*.$ f einverteilte Adsorbensteilchen, bezogen 
auf das Gewicht des Gefiiges, zugibt, das die feinverteilten 
Adsorbensteilchen enthaltende Kurzfasergefuge unter Bildung 
kugelartiger oder flockenartiger Gegenstande vermischt und 
verrtihrt, man diese auf eine Temperatur erhitzt, die hoher 
liegt als der Schmelzpunkt des niedrigschmelzenden Bestand- 
teils, jedoch niedriger als der Schmelzpunkt des hochschmel- 
zenden Bestandteils und man dann die Gegenstande abkuhlt. 
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22. "Verfahren zur Herstellung von Pasermaterialien, dadurch 
gekennzeichnet, daB man Paserraaterialien , die aus konjugierten 
Pasern bestehen, die aus mindestens zwei thermoplastischen, 
synthetischen, organischen Polymerisatbestandteilen aufgebaut 
sind, wovon ein Bestandteil einen Schmelzpunkt aufweist, der 
mindestens 50°C niedriger liegt als der Schmelzpunkt des ande- 
ren Bestandteils , mit einer Dispersion behandelt, die die 

f einverteilten Adsorbensteilchen enthalt, man das Material 
abquetscht bis der Gehalt an Pliissigkeit 100 bis 700 fo des 
Materials ausmacht, man das Material auf eine Temperatur ober- 
halb des Schmelzpunktes des niedrigschmelzenden Bestandteils 
der konjugierten Paser, jedoch auf eine Temperatur, die nicht 
hbher liegt als der Schmelzpunkt des hochschmelzenden Bestand- 
teils, erhitzt, -wodurch die f einverteilten .Absorberteilchen 
mit dem niedrigschmelzenden Bestandteil der konjugierten Easer 
verbunden werden, worauf man das Material abkiihlt und fixiert. 

23. Verfahren zur Herstellung von Pasergegenstanden , dadurch 
gekennzeichnet , daB man Pasergegenstande , die aus konjugierten 
Fasern bestehen, die aus mindestens zwei thermoplastischen , 
synthetischen, organischen Polymerisatbestandteilen aufgebaut 
sind, wobei ein Bestandteil einen Schmelzpunkt aurweist, der 
mindestens 50°C niedriger liegt als der Schmelzpunkt des ande- 
ren Bestandteils, mit einer Dispersion behandelt, die die f ein- 
verteilten Adsorbensteilchen entha.lt, man den Gegenstand ab» 
preBt bis der Pliissigkeitsgehalt 100 bis 700 fo des Gegenstandes 
ausmacht, man den Gegenstand auf eine Temperatur erhitzt, die 
hbher liegt als der Schmelzpunkt des niedrigschmelzenden Be- 
standteils der konjugierten Paser, jedoch nicht hbher liegt 
als der Schmelzpunkt des hochschmelzenden Bestandteils, wodurch 
die fe invert eil ten Adsorbensteilchen mit dem niedrigschmelzen- 
den Bestandteil der konjugierten Paser verbunden werden, worauf 
man die Gegenstande abkiihlt und fixiert. 

24. Verfahren zur Herstellung von Paser materialien, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 man mindestens zwei thermoplastische , syn- 
thetische organische Polymerisate , die zu Pasern verformt wer- 
den kbnnen und die Schmelzpunkte aufweisen, die sich um 
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mindestens 50°C unterscheiden unter Verwendung eines hoch- 
schmelzenden Polymerisats als Kernbestandteil und eines niedrig- 
schmelzenden Polymerisats als Hiillenbestandteil unter Bildung 
konjugierter Fasera, bei denen der Kern und die Hulle im wesent- 
lichen in Form eines konzentrischen Musters angeordnet sind, 
konjugiert verspinnt, man die Fasern zu einem Bundel zusammen- 
faBt, das Blind el reckt, so da£ die Schrumpfung in siedendem 
Wasser nicht mehr als 70 $ betragt, man das Bundel ausbreitet, 
so da/3 die einzelnen Fasern sich nicht wesentlich iiberlappen, 
man ein f einverteiltes Adsor"bens auf die Oberflache der Easern 
und zwischen den einzelnen Pasern aufbringt, das Bundel bei 
einer Temperatur, die holier liegt als der Schmelzpunkt des 
niedrigschmelzenden Polymerisatbestandteils , die jedoch nied— 
riger liegt als der Schmelzpunkt des hochsch.melzen.den Poly- 
merisatbestandteils , einer Hitzebehandlung unterzieht, wodurch 
das f einverteilte Adsorbens rait dem niedrigschmelzenden Bestand- 
teil verbunden wird, worauf man das Material abkiihlt und das 
darauf vorhandene Adsorbens fixiert. 

25. Verfahren zur Herstellung von Fasergegenstanden , bei denen 
eine Vielzahl von Fasern im wesentlichen in einer Richtung 
angeordhet sind, dadurch gekennzeichnet , daJ3 man eine Vielzahl 
konjugierter Pasern vom Hiillen- und Kerntyp , die aus einem faser- 
bildenden, therraoplastischen, synthetischen, organischen Poly- 
merisatbestandteil als Kern und einem therraoplastischen, syn- 
thetischen, organischen Polymerisatbestandteil mit einem 
Schmelzpunkt, der mindestens 50°C niedriger liegt als der 
Schmelzpunkt des als Kernbe stand teil verwendeten Polymerisats , 
als Hiillenbestandteil aufgebaut sind, zu einem Bundel vereinigt, 
dafiir Sorge tragt, daB f einverteilte Adsorbensteilchen auf den 
Oberflachen der Pasern und zwischen den Pasern vorhanden sind, 
man die f einverteilten Adsorbensteilchen bei einer Tempera tur, 
die hoher liegt als der Schmelzpunkt des als Hiillenbestandteil 
verwendeten Polymerisats, die jedoch niedriger liegt als der 
Schmelzpunkt des als Kernbestandteil verwendeten Polymerisats, 
mit den Pasern verbindet oder indem man die f einverteilten 
Adsorbensteilchen auf den Oberflachen der konjugierten Pasern 
bei einer Tempera tur, die oberhalb des Schraelzpunktes des als 
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Hullenbestandteil verwendeten Polymerisats, jedoch niedriger 
als die Temperatur des Scnmelzpunkrtes des als Kernbestandteil 
verwendeten Polymerisats liegt, fixiert, eine Vielzahl der- 
artiger konjugierter Fasern parallel ausrichtet und diese im 
wesentlichen in einer Richtung hitzebehandelt , worauf man die 
Fasern bei einer Temperatur , die hoher liegt als der Schmelz- 
punlct des als Hiillenbestandteil verwendeten Polymerisats, 
jedoch niedriger liegt als der Schmelzpunkt des als Kernbe- 
standteil verwendeten Polymerisats, zu einera Gegenstand formt. 
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